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CONTEXTE POUR LE SUIVI DE L'APPRENTI(E)

v

Code des obligations Suivi de I'apprenti(e)

® Art. 344 : par le contrat d’apprentissage, 'employeur s’engage & former ® Le formateur désigné est responsable du suivi de la formation autant
la personne en formation & I'exercice d’une profession, conformément aux pratique en entreprise (suivi du plan de formation) que théorique (suivi
régles du métier, et la personne en formation s’engage & travailler au des notes & I'école professionnelle).

service de 'employeur pour acquérir cette formation.
® Chaque semaine le formateur exige de I'apprenti(e) qu'il/elle montre ses

® Art. 345 : la personne en formation s’efforce d’atteindre le but de résultats scolaires et les tests qu'il /elle a eu aux cours professionnels.

'apprentissage. Le représentant légal de la personne en formation
. ® Ces tests font partie du dossier de formation qui se trouve & disposition
appuie au mieux I'employeur dans sa tdche de formation et favorise la
de I'apprenti, du formateur et du commissaire professionnel.
bonne entente.

® Ala fin de chaque semestre, le formateur a un entretien d’évaluation
® Art. 345.A : 'employeur veille & ce que la personne soit formée sous la
o . ., avec I'apprenti(e), lors de cet entretien le formateur établira un rapport
responsabilité d’'une personne du métier ayant les capacités .
i de formation dans lequel seront évaluées les compétences
professionnelles et personnelles nécessaires.
professionnelles, méthodologiques, sociales et personnelles. Les résultats

scolaires et les cours Cie seront également évalués. lIs compléteront
ensemble également le dossier de formation afin de valider les acquis

et identifier les lacunes & combler.
Un grand merci & vous formateur(s) et employeur pour votre engagement quotidien qui permet de pérenniser nos métiers, I'avenir de nos entreprises et places de
travail.

Vincent Chételain & Frangois Cassinari
Commissaires professionnels métiers MEM
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CONTRUCTEUR_TRICE D'APPAREILS INDUSTRIELS (AA): programme EF 1ére & 2éme

ID CO

|Nom co

Date

Apprenti

Formateur

Semestre 1

LFB_1111 a.01_1
LFB_1111_a.02_1
LFB_1111_a.03_1
LFB_1111_b.01_1
LFB_1111_b.02_1
LFB_1111_b.03_1
LFB_1111_b.04_1
LFB_1111_b.05_1

concevoir et développer des équipements et appareils industriels ou leurs composants

réaliser des croquis de fabrication pour des équipements et appareils industriels ou pour leurs composants

modéliser des composants d’équipements et d’appareils industriels au moyen d’un logiciel de conception assistée par ordinateur

planifier la fabrication d’équipements et d’appareils industriels ou de leurs composants,

usiner des profilés, des toles et des plaques pour la construction d’équipements et d’appareils industriels selon des procédés de découpage

mettre en forme des profilés, des toles et des plaques pour la construction d’équipements et d’appareils industriels

assembler des composants pour la construction d’équipements et d’appareils industriels sous forme de profilés, de tdles, de plaques ou de piéces achetées
mesurer et contréler des composants d’équipements et d’appareils industriels

Semestre 2

LFB_1111_a.01_2
LFB_1111_a.02_2
LFB_1111_a.03_2
LFB_1111_b.01_2
LFB_1111_b.02_2
LFB_1111_b.03_2
LFB_1111_b.04_2
LFB_1111_b.05_2
LFB_1111.d.02_2

concevoir et développer des équipements et appareils industriels ou leurs composants

réaliser des croquis de fabrication pour des équipements et appareils industriels ou pour leurs composants

modéliser des composants d’équipements et d’appareils industriels au moyen d’un logiciel de conception assistée par ordinateur

planifier la fabrication d’équipements et d’appareils industriels ou de leurs composants,

usiner des profilés, des toles et des plaques pour la construction d’équipements et d’appareils industriels selon des procédés de découpage

mettre en forme des profilés, des toles et des plaques pour la construction d’équipements et d’appareils industriels

assembler des composants pour la construction d’équipements et d’appareils industriels sous forme de profilés, de tdles, de plaques ou de piéces achetées
mesurer et contréler des composants d’équipements et d’appareils industriels

controler le déroulement de mandats axés sur des projets dans le domaine technique de Uindustrie MEM

Semestre 3

LFB_1111_a.01_3
LFB_1111_a.02_3
LFB_1111_a.03_3
LFB_1111_b.01_3
LFB_1111_b.02_3
LFB_1111_b.03_3
LFB_1111_b.04_3
LFB_1111_b.05_3
LFB_1111.c.01.3
LFB_1111_d.01_3
LFB_1111_d.02_3
LFB_1111_d.03_3

concevoir et développer des équipements et appareils industriels ou leurs composants

réaliser des croquis de fabrication pour des équipements et appareils industriels ou pour leurs composants

modéliser des composants d’équipements et d’appareils industriels au moyen d’un logiciel de conception assistée par ordinateur

planifier la fabrication d’équipements et d’appareils industriels ou de leurs composants,

usiner des profilés, des toles et des plaques pour la construction d’équipements et d’appareils industriels selon des procédés de découpage
mettre en forme des profilés, des toles et des plaques pour la construction d’équipements et d’appareils industriels

assembler des composants pour la construction d’équipements et d’appareils industriels sous forme de profilés, de toles, de plaques ou de pieces achetées
mesurer et controler des composants d’équipements et d’appareils industriels

monter des composants d’équipements et d’appareils industriels

planifier des mandats axés sur des projets dans le domaine de la construction d’équipements et d’appareils industriels

contrdler le déroulement de mandats axés sur des projets dans le domaine technique de Uindustrie MEM

analyser les résultats de mandats axés sur des projets dans le domaine technique de Uindustrie MEM

Semestre 4

LFB_1111_a.01_4
LFB_1111_a.02_4
LFB_1111_a.03_4
LFB_1111_b.01_4
LFB_1111_b.02_4
LFB_1111_b.03_4
LFB_1111_b.04_4
LFB_1111_b.05_4
LFB_1111.c.01.4
LFB_1111_d.01_4
LFB_1111_d.02_4
LFB_1111_d.03_4
LFB_1111_d.05_4
LFB_1111_d.06_4

LFB_1111_d.07_4

concevoir et développer des équipements et appareils industriels ou leurs composants

réaliser des croquis de fabrication pour des équipements et appareils industriels ou pour leurs composants

modéliser des composants d’équipements et d’appareils industriels au moyen d’un logiciel de conception assistée par ordinateur

planifier la fabrication d’équipements et d’appareils industriels ou de leurs composants,

usiner des profilés, des toles et des plaques pour la construction d’équipements et d’appareils industriels selon des procédés de découpage
mettre en forme des profilés, des toles et des plaques pour la construction d’équipements et d’appareils industriels

assembler des composants pour la construction d’équipements et d’appareils industriels sous forme de profilés, de toles, de plaques ou de pieces achetées
mesurer et controler des composants d’équipements et d’appareils industriels

monter des composants d’équipements et d’appareils industriels

planifier des mandats axés sur des projets dans le domaine de la construction d’équipements et d’appareils industriels

contrdler le déroulement de mandats axés sur des projets dans le domaine technique de Uindustrie MEM

analyser les résultats de mandats axés sur des projets dans le domaine technique de Uindustrie MEM

monter et mettre en service des installations automatisées dans 'un des secteurs de U'industrie MEM

d’appareils industriels dans 'un des secteurs de U'industrie MEM

assumer la responsabilité technique globale pour la fabrication de produits destinés a la construction d’équipements et d’appareils industriels dans U'un des secteurs de Uindustrie MEM
assumer la responsabilité technique globale pour le montage, la mise en service et la maintenance de produits ou de sous-ensembles destinés a la construction d’équipements et
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AU

		AUTOMATICIEN_NE (AU): programme EF 1ère & 2ème

		ID CO		Nom CO		Date		Apprenti		Formateur

		Semestre 1

		LFB_7777_a.01_1		établir ou mettre à jour les documents de fabrication pour des installations automatisées

		LFB_7777_a.02_1		réaliser des croquis pour des composants mécaniques ou des pièces d’installations automatisées

		LFB_7777_b.01_1		monter et mettre en service des installations automatisées

		LFB_7777_c.01_1		entretenir ou moderniser des installations automatisées

		LFB_Pn_UMSBAS		monter et mettre en service des circuits pneumatiques

		Semestre 2

		LFB_7777_a.01_2		établir ou mettre à jour les documents de fabrication pour des installations automatisées

		LFB_7777_a.02_2		réaliser des croquis pour des composants mécaniques ou des pièces d’installations automatisées

		LFB_7777_b.01_2		monter et mettre en service des installations automatisées

		LFB_7777_c.01_2		entretenir ou moderniser des installations automatisées

		LFB_Pn_UMSAUF1		étendre et mettre en service des circuits pneumatiques

		Semestre 3

		LFB_7777_a.01_3		établir ou mettre à jour les documents de fabrication pour des installations automatisées

		LFB_7777_a.02_3		réaliser des croquis pour des composants mécaniques ou des pièces d’installations automatisées

		LFB_7777_b.01_3		monter et mettre en service des installations automatisées

		LFB_7777_b.02_3		fabriquer ou usiner des composants mécaniques ou des pièces d’installations automatisées

		LFB_7777_b.03_3		programmer des logiciels et des visualisations d’installations automatisées et les tester avec le matériel

		LFB_7777_b.05_3		intégrer des capteurs ou des composants intelligents dans des installations automatisées

		LFB_7777_c.01_3		entretenir ou moderniser des installations automatisées

		LFB_7777_c.02_3		contrôler les fonctions d’installations automatisées

		LFB_7777_c.03_3		corriger les défauts matériels ou logiciels sur des installations automatisées

		Semestre 4

		LFB_7777_a.01_4		établir ou mettre à jour les documents de fabrication pour des installations automatisées

		LFB_7777_a.02_4		réaliser des croquis pour des composants mécaniques ou des pièces d’installations automatisées

		LFB_7777_b.02_4		fabriquer ou usiner des composants mécaniques ou des pièces d’installations automatisées

		LFB_7777_b.03_4		programmer des logiciels et des visualisations d’installations automatisées et les tester avec le matériel

		LFB_7777_b.05_4		intégrer des capteurs ou des composants intelligents dans des installations automatisées

		LFB_7777_c.01_4		entretenir ou moderniser des installations automatisées

		LFB_7777_c.02_4		contrôler les fonctions d’installations automatisées

		LFB_7777_c.03_4		corriger les défauts matériels ou logiciels sur des installations automatisées

		LFB_Aa_FelSu		rechercher, analyser et corriger des défauts dans des installations automatisées







AM

		MONTEUR_EUSE-AUTOMATICIEN_NE (AM): programme EF 1ère & 2ème

		ID CO		Nom CO		Date		Apprenti		Formateur

		Semestre 1

		LFB_7770_a.02_1		réaliser des croquis pour des composants mécaniques ou des pièces d’installations automatisées

		LFB_7770_b.01_1		monter et mettre en service des installations automatisées simples

		LFB_7770_b.05_1		intégrer des capteurs ou des composants intelligents simples dans des installations automatisées

		LFB_7770_c.01_1		entretenir ou moderniser des installations automatisées simples

		LFB_7770_c.02_1		contrôler les fonctions d’installations automatisées simples

		Semestre 2

		LFB_7770_a.01_2		établir ou mettre à jour les documents de fabrication pour des commandes électriques simples

		LFB_7770_a.02_2		réaliser des croquis pour des composants mécaniques ou des pièces d’installations automatisées

		LFB_7770_b.01_2		monter et mettre en service des installations automatisées simples

		LFB_7770_b.02_2		fabriquer ou usiner des composants mécaniques ou des pièces d’installations automatisées

		LFB_7770_b.04_2		monter des entraînements dans des installations automatisées et les mettre en service sous surveillance

		LFB_7770_b.05_2		intégrer des capteurs ou des composants intelligents simples dans des installations automatisées

		LFB_7770_c.01_2		entretenir ou moderniser des installations automatisées simples

		LFB_7770_c.02_2		contrôler les fonctions d’installations automatisées simples

		LFB_Pn_UMSBAS		monter et mettre en service des circuits pneumatiques

		Semestre 3

		LFB_7770_a.01_3		établir ou mettre à jour les documents de fabrication pour des commandes électriques simples

		LFB_7770_a.02_3		réaliser des croquis pour des composants mécaniques ou des pièces d’installations automatisées

		LFB_7770_b.01_3		monter et mettre en service des installations automatisées simples

		LFB_7770_b.02_3		fabriquer ou usiner des composants mécaniques ou des pièces d’installations automatisées

		LFB_7770_b.03_3		charger des logiciels ou des visualisations d’installations automatisées et monter les composants associés

		LFB_7770_b.04_3		monter des entraînements dans des installations automatisées et les mettre en service sous surveillance

		LFB_7770_b.05_3		intégrer des capteurs ou des composants intelligents simples dans des installations automatisées

		LFB_7770_c.01_3		entretenir ou moderniser des installations automatisées simples

		LFB_7770_c.02_3		contrôler les fonctions d’installations automatisées simples

		LFB_7770_c.03_3		corriger les défauts matériels sur des installations automatisées simples

		LFB_Pn_UMSAUF1		étendre et mettre en service des circuits pneumatiques

		Semestre 4

		LFB_7770_a.01_4		établir ou mettre à jour les documents de fabrication pour des commandes électriques simples

		LFB_7770_a.02_4		réaliser des croquis pour des composants mécaniques ou des pièces d’installations automatisées

		LFB_7770_b.01_4		monter et mettre en service des installations automatisées simples

		LFB_7770_b.03_4		charger des logiciels ou des visualisations d’installations automatisées et monter les composants associés

		LFB_7770_b.04_4		monter des entraînements dans des installations automatisées et les mettre en service sous surveillance

		LFB_7770_b.05_4		intégrer des capteurs ou des composants intelligents simples dans des installations automatisées

		LFB_7770_c.01_4		entretenir ou moderniser des installations automatisées simples

		LFB_7770_c.02_4		contrôler les fonctions d’installations automatisées simples

		LFB_7770_c.03_4		corriger les défauts matériels sur des installations automatisées simples

		LFB_Aa_FelSu		rechercher, analyser et corriger des défauts dans des installations automatisées





ET

		ELECTRONITICIEN_NE (ET): programme EF 1ère & 2ème

		ID CO		Nom CO		Date		Apprenti		Formateur

		Semestre 1

		LFB_9999_a.01_1		recueillir et interpréter les exigences et les besoins en vue de résoudre des problèmes électroniques d’ordre matériel ou logiciel

		LFB_9999_a.02_1		développer des idées, des concepts et des solutions en vue de résoudre des problèmes électroniques d’ordre matériel ou logiciel

		LFB_9999_a.03_1		vérifier la faisabilité d’idées ou de mandats en vue de développer des solutions électroniques d’ordre matériel ou logiciel

		LFB_9999_b.03_1		fabriquer des circuits imprimés et des modules

		LFB_9999_d.03_1		analyser les résultats de mandats axés sur des projets dans le domaine de l’électronique de l’industrie MEM

		Semestre 2

		LFB_9999_a.01_2		recueillir et interpréter les exigences et les besoins en vue de résoudre des problèmes électroniques d’ordre matériel ou logiciel

		LFB_9999_a.02_2		développer des idées, des concepts et des solutions en vue de résoudre des problèmes électroniques d’ordre matériel ou logiciel

		LFB_9999_a.03_2		vérifier la faisabilité d’idées ou de mandats en vue de développer des solutions électroniques d’ordre matériel ou logiciel

		LFB_9999_b.01_2		dimensionner des circuits électroniques et en réaliser le schéma,

		LFB_9999_b.03_2		fabriquer des circuits imprimés et des modules

		LFB_9999_b.04_2		mettre en service des circuits, les mesurer et éliminer les erreurs

		LFB_9999_d.01_2		planifier des mandats axés sur des projets dans le domaine de l’électronique de l’industrie MEM

		LFB_9999_d.02_2		contrôler le déroulement de mandats axés sur des projets dans le domaine de l’électronique de l’industrie MEM

		LFB_9999_d.03_2		analyser les résultats de mandats axés sur des projets dans le domaine de l’électronique de l’industrie MEM

		Semestre 3

		LFB_9999_a.01_3		recueillir et interpréter les exigences et les besoins en vue de résoudre des problèmes électroniques d’ordre matériel ou logiciel

		LFB_9999_a.02_3		développer des idées, des concepts et des solutions en vue de résoudre des problèmes électroniques d’ordre matériel ou logiciel

		LFB_9999_a.03_3		vérifier la faisabilité d’idées ou de mandats en vue de développer des solutions électroniques d’ordre matériel ou logiciel

		LFB_9999_b.01_3		dimensionner des circuits électroniques et en réaliser le schéma,

		LFB_9999_b.02_3		concevoir le routage de circuits imprimés et établir les documents de fabrication

		LFB_9999_b.03_3		fabriquer des circuits imprimés et des modules

		LFB_9999_b.04_3		mettre en service des circuits, les mesurer et éliminer les erreurs

		LFB_9999_b.05_3		vérifier la conformité du circuit aux exigences spécifiées

		LFB_9999_c.01_3		développer des programmes pour microcontrôleurs

		LFB_9999_c.02_3		vérifier la conformité du logiciel aux exigences spécifiées

		LFB_9999_d.01_3		planifier des mandats axés sur des projets dans le domaine de l’électronique de l’industrie MEM

		LFB_9999_d.02_3		contrôler le déroulement de mandats axés sur des projets dans le domaine de l’électronique de l’industrie MEM

		LFB_9999_d.03_3		analyser les résultats de mandats axés sur des projets dans le domaine de l’électronique de l’industrie MEM

		Semestre 4

		LFB_9999_a.01_4		recueillir et interpréter les exigences et les besoins en vue de résoudre des problèmes électroniques d’ordre matériel ou logiciel

		LFB_9999_a.02_4		développer des idées, des concepts et des solutions en vue de résoudre des problèmes électroniques d’ordre matériel ou logiciel

		LFB_9999_a.03_4		vérifier la faisabilité d’idées ou de mandats en vue de développer des solutions électroniques d’ordre matériel ou logiciel

		LFB_9999_b.01_4		dimensionner des circuits électroniques et en réaliser le schéma,

		LFB_9999_b.02_4		concevoir le routage de circuits imprimés et établir les documents de fabrication

		LFB_9999_b.03_4		fabriquer des circuits imprimés et des modules

		LFB_9999_b.04_4		mettre en service des circuits, les mesurer et éliminer les erreurs

		LFB_9999_b.05_4		vérifier la conformité du circuit aux exigences spécifiées

		LFB_9999_c.01_4		développer des programmes pour microcontrôleurs

		LFB_9999_c.02_4		vérifier la conformité du logiciel aux exigences spécifiées

		LFB_9999_d.01_4		planifier des mandats axés sur des projets dans le domaine de l’électronique de l’industrie MEM

		LFB_9999_d.02_4		contrôler le déroulement de mandats axés sur des projets dans le domaine de l’électronique de l’industrie MEM

		LFB_9999_d.03_4		analyser les résultats de mandats axés sur des projets dans le domaine de l’électronique de l’industrie MEM







KR

		DESSINATEUR_TRICE CONTRUCTEUR_TRICE INDUSTRIEL_LE (KR): programme EF 1ère & 2ème

		ID CO		Nom CO		Date		Apprenti		Formateur

		Semestre 1

		LFB_3333_a.01_1		planifier des développements de produits dans l’industrie MEM

		LFB_3333_a.04_1		réaliser des conceptions détaillées pour des produits de l’industrie MEM

		LFB_3333_b.01_1		concevoir des constructions adaptées à la fabrication de produits de l’industrie MEM

		LFB_3333_b.02_1		concevoir des fonctions spécifiques pour des produits de l’industrie MEM

		LFB_3333_c.01_1		réaliser des croquis pour des produits de l’industrie MEM

		LFB_3333_c.02_1		modéliser des produits de l’industrie MEM au moyen d’un logiciel de conception assistée par ordinateur

		LFB_3333_c.03_1		établir des documents de fabrication pour des produits de l’industrie MEM

		LFB_3333_d.01_1		planifier des mandats axés sur des projets dans le domaine du développement technique de l’industrie MEM

		Semestre 2

		LFB_3333_a.01_2		planifier des développements de produits dans l’industrie MEM

		LFB_3333_a.02_2		concevoir des produits de l’industrie MEM

		LFB_3333_a.03_2		réaliser des conceptions préliminaires pour des produits de l’industrie MEM

		LFB_3333_a.04_2		réaliser des conceptions détaillées pour des produits de l’industrie MEM

		LFB_3333_b.01_2		concevoir des constructions adaptées à la fabrication de produits de l’industrie MEM

		LFB_3333_b.02_2		concevoir des fonctions spécifiques pour des produits de l’industrie MEM

		LFB_3333_c.01_2		réaliser des croquis pour des produits de l’industrie MEM

		LFB_3333_c.02_2		modéliser des produits de l’industrie MEM au moyen d’un logiciel de conception assistée par ordinateur

		LFB_3333_c.03_2		établir des documents de fabrication pour des produits de l’industrie MEM

		LFB_3333_d.01_2		planifier des mandats axés sur des projets dans le domaine du développement technique de l’industrie MEM

		LFB_3333_d.02_2		contrôler le déroulement de mandats axés sur des projets dans le domaine du développement technique de l’industrie MEM

		LFB_3333_d.03_2		analyser les résultats de mandats axés sur des projets dans le domaine du développement technique de l’industrie MEM

		Semestre 3

		LFB_3333_a.01_3		planifier des développements de produits dans l’industrie MEM

		LFB_3333_a.02_3		concevoir des produits de l’industrie MEM

		LFB_3333_a.03_3		réaliser des conceptions préliminaires pour des produits de l’industrie MEM

		LFB_3333_a.04_3		réaliser des conceptions détaillées pour des produits de l’industrie MEM

		LFB_3333_b.01_3		concevoir des constructions adaptées à la fabrication de produits de l’industrie MEM

		LFB_3333_b.02_3		concevoir des fonctions spécifiques pour des produits de l’industrie MEM

		LFB_3333_c.01_3		réaliser des croquis pour des produits de l’industrie MEM

		LFB_3333_c.02_3		modéliser des produits de l’industrie MEM au moyen d’un logiciel de conception assistée par ordinateur

		LFB_3333_c.03_3		établir des documents de fabrication pour des produits de l’industrie MEM

		LFB_3333_c.04_3		saisir les données techniques des produits de l’industrie MEM dans le système d’archivage du département de recherche et développement

		LFB_3333_d.01_3		planifier des mandats axés sur des projets dans le domaine du développement technique de l’industrie MEM

		LFB_3333_d.02_3		contrôler le déroulement de mandats axés sur des projets dans le domaine du développement technique de l’industrie MEM

		LFB_3333_d.03_3		analyser les résultats de mandats axés sur des projets dans le domaine du développement technique de l’industrie MEM

		Semestre 4

		LFB_3333_a.01_4		planifier des développements de produits dans l’industrie MEM

		LFB_3333_a.02_4		concevoir des produits de l’industrie MEM

		LFB_3333_a.03_4		réaliser des conceptions préliminaires pour des produits de l’industrie MEM

		LFB_3333_a.04_4		réaliser des conceptions détaillées pour des produits de l’industrie MEM

		LFB_3333_b.01_4		concevoir des constructions adaptées à la fabrication de produits de l’industrie MEM

		LFB_3333_b.02_4		concevoir des fonctions spécifiques pour des produits de l’industrie MEM

		LFB_3333_c.02_4		modéliser des produits de l’industrie MEM au moyen d’un logiciel de conception assistée par ordinateur

		LFB_3333_c.03_4		établir des documents de fabrication pour des produits de l’industrie MEM

		LFB_3333_c.04_4		saisir les données techniques des produits de l’industrie MEM dans le système d’archivage du département de recherche et développement

		LFB_3333_d.01_4		planifier des mandats axés sur des projets dans le domaine du développement technique de l’industrie MEM

		LFB_3333_d.02_4		contrôler le déroulement de mandats axés sur des projets dans le domaine du développement technique de l’industrie MEM

		LFB_3333_d.03_4		analyser les résultats de mandats axés sur des projets dans le domaine du développement technique de l’industrie MEM







AA

		CONTRUCTEUR_TRICE D'APPAREILS INDUSTRIELS (AA): programme EF 1ère & 2ème

		ID CO		Nom CO		Date		Apprenti		Formateur

		Semestre 1

		LFB_1111_a.01_1		concevoir et développer des équipements et appareils industriels ou leurs composants

		LFB_1111_a.02_1		réaliser des croquis de fabrication pour des équipements et appareils industriels ou pour leurs composants

		LFB_1111_a.03_1		modéliser des composants d’équipements et d’appareils industriels au moyen d’un logiciel de conception assistée par ordinateur

		LFB_1111_b.01_1		planifier la fabrication d’équipements et d’appareils industriels ou de leurs composants,

		LFB_1111_b.02_1		usiner des profilés, des tôles et des plaques pour la construction d’équipements et d’appareils industriels selon des procédés de découpage

		LFB_1111_b.03_1		mettre en forme des profilés, des tôles et des plaques pour la construction d’équipements et d’appareils industriels

		LFB_1111_b.04_1		assembler des composants pour la construction d’équipements et d’appareils industriels sous forme de profilés, de tôles, de plaques ou de pièces achetées

		LFB_1111_b.05_1		mesurer et contrôler des composants d’équipements et d’appareils industriels

		Semestre 2

		LFB_1111_a.01_2		concevoir et développer des équipements et appareils industriels ou leurs composants

		LFB_1111_a.02_2		réaliser des croquis de fabrication pour des équipements et appareils industriels ou pour leurs composants

		LFB_1111_a.03_2		modéliser des composants d’équipements et d’appareils industriels au moyen d’un logiciel de conception assistée par ordinateur

		LFB_1111_b.01_2		planifier la fabrication d’équipements et d’appareils industriels ou de leurs composants,

		LFB_1111_b.02_2		usiner des profilés, des tôles et des plaques pour la construction d’équipements et d’appareils industriels selon des procédés de découpage

		LFB_1111_b.03_2		mettre en forme des profilés, des tôles et des plaques pour la construction d’équipements et d’appareils industriels

		LFB_1111_b.04_2		assembler des composants pour la construction d’équipements et d’appareils industriels sous forme de profilés, de tôles, de plaques ou de pièces achetées

		LFB_1111_b.05_2		mesurer et contrôler des composants d’équipements et d’appareils industriels

		LFB_1111_d.02_2		contrôler le déroulement de mandats axés sur des projets dans le domaine technique de l’industrie MEM

		Semestre 3

		LFB_1111_a.01_3		concevoir et développer des équipements et appareils industriels ou leurs composants

		LFB_1111_a.02_3		réaliser des croquis de fabrication pour des équipements et appareils industriels ou pour leurs composants

		LFB_1111_a.03_3		modéliser des composants d’équipements et d’appareils industriels au moyen d’un logiciel de conception assistée par ordinateur

		LFB_1111_b.01_3		planifier la fabrication d’équipements et d’appareils industriels ou de leurs composants,

		LFB_1111_b.02_3		usiner des profilés, des tôles et des plaques pour la construction d’équipements et d’appareils industriels selon des procédés de découpage

		LFB_1111_b.03_3		mettre en forme des profilés, des tôles et des plaques pour la construction d’équipements et d’appareils industriels

		LFB_1111_b.04_3		assembler des composants pour la construction d’équipements et d’appareils industriels sous forme de profilés, de tôles, de plaques ou de pièces achetées

		LFB_1111_b.05_3		mesurer et contrôler des composants d’équipements et d’appareils industriels

		LFB_1111_c.01_3		monter des composants d’équipements et d’appareils industriels

		LFB_1111_d.01_3		planifier des mandats axés sur des projets dans le domaine de la construction d’équipements et d’appareils industriels

		LFB_1111_d.02_3		contrôler le déroulement de mandats axés sur des projets dans le domaine technique de l’industrie MEM

		LFB_1111_d.03_3		analyser les résultats de mandats axés sur des projets dans le domaine technique de l’industrie MEM

		Semestre 4

		LFB_1111_a.01_4		concevoir et développer des équipements et appareils industriels ou leurs composants

		LFB_1111_a.02_4		réaliser des croquis de fabrication pour des équipements et appareils industriels ou pour leurs composants

		LFB_1111_a.03_4		modéliser des composants d’équipements et d’appareils industriels au moyen d’un logiciel de conception assistée par ordinateur

		LFB_1111_b.01_4		planifier la fabrication d’équipements et d’appareils industriels ou de leurs composants,

		LFB_1111_b.02_4		usiner des profilés, des tôles et des plaques pour la construction d’équipements et d’appareils industriels selon des procédés de découpage

		LFB_1111_b.03_4		mettre en forme des profilés, des tôles et des plaques pour la construction d’équipements et d’appareils industriels

		LFB_1111_b.04_4		assembler des composants pour la construction d’équipements et d’appareils industriels sous forme de profilés, de tôles, de plaques ou de pièces achetées

		LFB_1111_b.05_4		mesurer et contrôler des composants d’équipements et d’appareils industriels

		LFB_1111_c.01_4		monter des composants d’équipements et d’appareils industriels

		LFB_1111_d.01_4		planifier des mandats axés sur des projets dans le domaine de la construction d’équipements et d’appareils industriels

		LFB_1111_d.02_4		contrôler le déroulement de mandats axés sur des projets dans le domaine technique de l’industrie MEM

		LFB_1111_d.03_4		analyser les résultats de mandats axés sur des projets dans le domaine technique de l’industrie MEM

		LFB_1111_d.05_4		monter et mettre en service des installations automatisées dans l’un des secteurs de l’industrie MEM

		LFB_1111_d.06_4		assumer la responsabilité technique globale pour la fabrication de produits destinés à la construction d’équipements et d’appareils industriels dans l’un des secteurs de l’industrie MEM

		LFB_1111_d.07_4		assumer la responsabilité technique globale pour le montage, la mise en service et la maintenance de produits ou de sous-ensembles destinés à la construction d’équipements et d’appareils industriels dans l’un des secteurs de l’industrie MEM







PM

		POLYMECANICIEN_NE (PM): programme EF 1ère & 2ème

		ID CO		Nom CO		Date		Apprenti		Formateur

		Semestre 1

		LFB_5555_a.01_1		réaliser des croquis pour des produits de l’industrie MEM

		LFB_5555_a.02_1		établir des documents de fabrication pour des produits de l’industrie MEM

		LFB_5555_b.01_1		aménager le poste de travail et préparer les machines pour la fabrication de produits de l’industrie MEM

		LFB_5555_b.02_1		usiner des produits de l’industrie MEM à l’aide d’outils à main ou de machines guidées à la main

		LFB_5555_b.03_1		fabriquer des produits de l’industrie MEM à l’aide de machines-outils

		LFB_5555_b.04_1		contrôler des pièces mécaniques durant le processus de production

		LFB_5555_c.01_1		aménager le poste de travail pour l’assemblage, la mise en service ou la maintenance de produits de l’industrie MEM

		LFB_5555_c.02_1		assurer la maintenance des moyens et outils de production de l’industrie MEM

		LFB_5555_d.02_1		contrôler le déroulement de mandats axés sur des projets dans le domaine technique de l’industrie MEM

		Semestre 2

		LFB_5555_a.01_2		réaliser des croquis pour des produits de l’industrie MEM

		LFB_5555_a.02_2		établir des documents de fabrication pour des produits de l’industrie MEM

		LFB_5555_b.01_2		aménager le poste de travail et préparer les machines pour la fabrication de produits de l’industrie MEM

		LFB_5555_b.02_2		usiner des produits de l’industrie MEM à l’aide d’outils à main ou de machines guidées à la main

		LFB_5555_b.03_2		fabriquer des produits de l’industrie MEM à l’aide de machines-outils

		LFB_5555_b.04_2		contrôler des pièces mécaniques durant le processus de production

		LFB_5555_c.01_2		aménager le poste de travail pour l’assemblage, la mise en service ou la maintenance de produits de l’industrie MEM

		LFB_5555_c.02_2		assurer la maintenance des moyens et outils de production de l’industrie MEM

		LFB_5555_d.02_2		contrôler le déroulement de mandats axés sur des projets dans le domaine technique de l’industrie MEM

		Semestre 3

		LFB_5555_a.01_3		réaliser des croquis pour des produits de l’industrie MEM

		LFB_5555_a.02_3		établir des documents de fabrication pour des produits de l’industrie MEM

		LFB_5555_c.03_3		monter des produits de l’industrie MEM

		LFB_5555_c.04_3		mettre en service des produits de l’industrie MEM

		LFB_5555_d.03_3		analyser les résultats de mandats axés sur des projets dans le domaine technique de l’industrie MEM

		LFB_5555_d.05_3		contrôler des produits mécaniques pour l'un des secteurs de l'industrie MEM et décider du processus de validation

		Semestre 4

		LFB_5555_a.01_4		réaliser des croquis pour des produits de l’industrie MEM

		LFB_5555_a.02_4		établir des documents de fabrication pour des produits de l’industrie MEM

		LFB_5555_c.03_4		monter des produits de l’industrie MEM

		LFB_5555_c.04_4		mettre en service des produits de l’industrie MEM

		LFB_5555_d.03_4		analyser les résultats de mandats axés sur des projets dans le domaine technique de l’industrie MEM

		LFB_5555_d.05_4		contrôler des produits mécaniques pour l'un des secteurs de l'industrie MEM et décider du processus de validation







PR

		MECANICIEN_NE DE PRODUCTION (PR): programme EF 1ère & 2ème

		ID CO		Nom CO		Date		Apprenti		Formateur

		Semestre 1

		LFB_5550_a.01_1		réaliser des croquis pour des produits mécaniques

		LFB_5550_a.02_1		établir des documents de fabrication pour des produits mécaniques simples de l’industrie MEM

		LFB_5550_b.01_1		aménager le poste de travail et préparer les machines pour la fabrication de produits de l’industrie MEM

		LFB_5550_b.02_1		usiner des produits de l’industrie MEM à l’aide d’outils à main ou de machines guidées à la main

		LFB_5550_b.03_1		fabriquer des produits de l’industrie MEM à l’aide de machines-outils

		LFB_5550_b.04_1		contrôler des pièces mécaniques durant le processus de production

		LFB_5550_b.08_1		fabriquer des composants pour des produits de l’industrie MEM par découpage, formage ou assemblage

		LFB_5550_c.01_1		aménager le poste de travail pour l’assemblage, la mise en service ou la maintenance de produits de l’industrie MEM

		LFB_5550_c.02_1		entretenir des moyens et outils de production de l’industrie MEM

		LFB_5550_c.05_1		assurer la maintenance de produits de l’industrie MEM

		LFB_5550_d.01_1		planifier des mandats axés sur des projets dans le domaine technique de l’industrie MEM

		Semestre 2

		LFB_5550_a.01_2		réaliser des croquis pour des produits mécaniques

		LFB_5550_a.02_2		établir des documents de fabrication pour des produits mécaniques simples de l’industrie MEM

		LFB_5550_b.01_2		aménager le poste de travail et préparer les machines pour la fabrication de produits de l’industrie MEM

		LFB_5550_b.02_2		usiner des produits de l’industrie MEM à l’aide d’outils à main ou de machines guidées à la main

		LFB_5550_b.03_2		fabriquer des produits de l’industrie MEM à l’aide de machines-outils

		LFB_5550_b.04_2		contrôler des pièces mécaniques durant le processus de production

		LFB_5550_b.05_2		utiliser des machines à commande numérique pour la fabrication de produits de l’industrie MEM

		LFB_5550_b.07_2		identifier les écarts durant la fabrication automatisée de produits de l’industrie MEM et procéder à des corrections si nécessaire

		LFB_5550_b.08_2		fabriquer des composants pour des produits de l’industrie MEM par découpage, formage ou assemblage

		LFB_5550_c.01_2		aménager le poste de travail pour l’assemblage, la mise en service ou la maintenance de produits de l’industrie MEM

		LFB_5550_c.02_2		entretenir des moyens et outils de production de l’industrie MEM

		LFB_5550_c.03_2		monter des produits de l’industrie MEM

		LFB_5550_c.04_2		mettre en service des produits de l’industrie MEM

		LFB_5550_c.05_2		assurer la maintenance de produits de l’industrie MEM

		LFB_5550_d.01_2		planifier des mandats axés sur des projets dans le domaine technique de l’industrie MEM

		LFB_5550_d.03_2		analyser les résultats de mandats axés sur des projets dans le domaine technique de l’industrie MEM

		LFB_5550_d.04_2		contrôler des produits mécaniques simples dans l’un des secteurs de l’industrie MEM et lancer le processus de validation

		Semestre 3

		LFB_5550_a.01_3		réaliser des croquis pour des produits mécaniques

		LFB_5550_a.02_3		établir des documents de fabrication pour des produits mécaniques simples de l’industrie MEM

		LFB_5550_b.01_3		aménager le poste de travail et préparer les machines pour la fabrication de produits de l’industrie MEM

		LFB_5550_b.02_3		usiner des produits de l’industrie MEM à l’aide d’outils à main ou de machines guidées à la main

		LFB_5550_b.03_3		fabriquer des produits de l’industrie MEM à l’aide de machines-outils

		LFB_5550_b.04_3		contrôler des pièces mécaniques durant le processus de production

		LFB_5550_b.05_3		utiliser des machines à commande numérique pour la fabrication de produits de l’industrie MEM

		LFB_5550_b.06_3		créer des programmes simples pour des machines à commande numérique au moyen d’un logiciel de fabrication assistée par ordinateur

		LFB_5550_b.07_3		identifier les écarts durant la fabrication automatisée de produits de l’industrie MEM et procéder à des corrections si nécessaire

		LFB_5550_b.08_3		fabriquer des composants pour des produits de l’industrie MEM par découpage, formage ou assemblage

		LFB_5550_c.01_3		aménager le poste de travail pour l’assemblage, la mise en service ou la maintenance de produits de l’industrie MEM

		LFB_5550_c.02_3		entretenir des moyens et outils de production de l’industrie MEM

		LFB_5550_c.03_3		monter des produits de l’industrie MEM

		LFB_5550_c.04_3		mettre en service des produits de l’industrie MEM

		LFB_5550_c.05_3		assurer la maintenance de produits de l’industrie MEM

		LFB_5550_d.01_3		planifier des mandats axés sur des projets dans le domaine technique de l’industrie MEM

		LFB_5550_d.02_3		contrôler le déroulement de mandats axés sur des projets dans le domaine technique de l’industrie MEM

		LFB_5550_d.03_3		analyser les résultats de mandats axés sur des projets dans le domaine technique de l’industrie MEM

		LFB_5550_d.04_3		contrôler des produits mécaniques simples dans l’un des secteurs de l’industrie MEM et lancer le processus de validation

		LFB_5550_d.06_3		assumer la responsabilité technique globale pour le montage, la mise en service et la maintenance de produits dans l’un des secteurs de l’industrie MEM

		Semestre 4

		LFB_5550_a.01_4		réaliser des croquis pour des produits mécaniques

		LFB_5550_a.02_4		établir des documents de fabrication pour des produits mécaniques simples de l’industrie MEM

		LFB_5550_b.01_4		aménager le poste de travail et préparer les machines pour la fabrication de produits de l’industrie MEM

		LFB_5550_b.02_4		usiner des produits de l’industrie MEM à l’aide d’outils à main ou de machines guidées à la main

		LFB_5550_b.03_4		fabriquer des produits de l’industrie MEM à l’aide de machines-outils

		LFB_5550_b.04_4		contrôler des pièces mécaniques durant le processus de production

		LFB_5550_b.05_4		utiliser des machines à commande numérique pour la fabrication de produits de l’industrie MEM

		LFB_5550_b.06_4		créer des programmes simples pour des machines à commande numérique au moyen d’un logiciel de fabrication assistée par ordinateur

		LFB_5550_b.07_4		identifier les écarts durant la fabrication automatisée de produits de l’industrie MEM et procéder à des corrections si nécessaire

		LFB_5550_b.08_4		fabriquer des composants pour des produits de l’industrie MEM par découpage, formage ou assemblage

		LFB_5550_c.01_4		aménager le poste de travail pour l’assemblage, la mise en service ou la maintenance de produits de l’industrie MEM

		LFB_5550_c.02_4		entretenir des moyens et outils de production de l’industrie MEM

		LFB_5550_c.03_4		monter des produits de l’industrie MEM

		LFB_5550_c.04_4		mettre en service des produits de l’industrie MEM

		LFB_5550_c.05_4		assurer la maintenance de produits de l’industrie MEM

		LFB_5550_d.01_4		planifier des mandats axés sur des projets dans le domaine technique de l’industrie MEM

		LFB_5550_d.02_4		contrôler le déroulement de mandats axés sur des projets dans le domaine technique de l’industrie MEM

		LFB_5550_d.03_4		analyser les résultats de mandats axés sur des projets dans le domaine technique de l’industrie MEM

		LFB_5550_d.04_4		contrôler des produits mécaniques simples dans l’un des secteurs de l’industrie MEM et lancer le processus de validation

		LFB_5550_d.06_4		assumer la responsabilité technique globale pour le montage, la mise en service et la maintenance de produits dans l’un des secteurs de l’industrie MEM







MP

		PRATICIEN_NE EN MECANIQUE AFP (MP): programme EF 1ère & 2ème

		ID CO		Nom CO		Date		Apprenti		Formateur

		Semestre 1

		LFB_5500_a.02_1		usiner des produits simples de l’industrie MEM à l’aide d’outils à main ou de machines guidées à la main

		LFB_5500_a.03_1		fabriquer des produits simples de l’industrie MEM à l’aide de machinesoutils

		LFB_5500_a.05_1		fabriquer et contrôler des composants et des appareils électriques ou électroniques selon les instructions

		LFB_5500_a.06_1		fabriquer des composants simples pour des produits de l’industrie MEM par découpage, formage ou assemblage

		LFB_5500_b.01_1		aménager le poste de travail pour l’assemblage, la mise en service ou la maintenance de produits simples de l’industrie MEM

		LFB_5500_b.02_1		entretenir des moyens et outils de production de l’industrie MEM selon les instructions

		LFB_5500_b.03_1		remettre en état des moyens et outils de production de l’industrie MEM selon les instructions

		LFB_5500_b.04_1		assembler des produits de l’industrie MEM selon les instructions

		LFB_5500_b.06_1		assurer la maintenance de produits de l’industrie MEM selon les instructions

		LFB_5500_c.01_1		contrôler des pièces simples avec des calibres durant le processus de fabrication

		LFB_5500_c.02_1		mesurer des pièces simples durant le processus de fabrication

		LFB_5500_d.02_1		contrôler le déroulement de mandats axés sur des projets dans le domaine technique de l’industrie MEM

		LFB_5500_d.04_1		appliquer des traitements thermiques ou d’amélioration à des produits de l’industrie MEM selon les instructions

		LFB_5500_d.06_1		fabriquer des produits en série sur une installation de production de l’industrie MEM

		Semestre 2

		LFB_5500_a.01_2		aménager le poste de travail et préparer les machines pour la fabrication de produits simples de l’industrie MEM

		LFB_5500_a.02_2		usiner des produits simples de l’industrie MEM à l’aide d’outils à main ou de machines guidées à la main

		LFB_5500_a.03_2		fabriquer des produits simples de l’industrie MEM à l’aide de machinesoutils

		LFB_5500_a.04_2		utiliser des machines à commande numérique selon les instructions pour la fabrication de produits de l’industrie MEM

		LFB_5500_a.05_2		fabriquer et contrôler des composants et des appareils électriques ou électroniques selon les instructions

		LFB_5500_a.06_2		fabriquer des composants simples pour des produits de l’industrie MEM par découpage, formage ou assemblage

		LFB_5500_b.01_2		aménager le poste de travail pour l’assemblage, la mise en service ou la maintenance de produits simples de l’industrie MEM

		LFB_5500_b.02_2		entretenir des moyens et outils de production de l’industrie MEM selon les instructions

		LFB_5500_b.03_2		remettre en état des moyens et outils de production de l’industrie MEM selon les instructions

		LFB_5500_b.04_2		assembler des produits de l’industrie MEM selon les instructions

		LFB_5500_b.05_2		mettre en service des produits de l’industrie MEM selon les instructions

		LFB_5500_b.06_2		assurer la maintenance de produits de l’industrie MEM selon les instructions

		LFB_5500_c.01_2		contrôler des pièces simples avec des calibres durant le processus de fabrication

		LFB_5500_c.02_2		mesurer des pièces simples durant le processus de fabrication

		LFB_5500_c.03_2		surveiller les données des processus durant la production automatisée dans l’industrie MEM

		LFB_5500_d.02_2		contrôler le déroulement de mandats axés sur des projets dans le domaine technique de l’industrie MEM

		LFB_5500_d.03_2		analyser les résultats de mandats axés sur des projets dans le domaine technique de l’industrie MEM

		LFB_5500_d.04_2		appliquer des traitements thermiques ou d’amélioration à des produits de l’industrie MEM selon les instructions

		LFB_5500_d.05_2		contrôler des produits simples de l’industrie MEM

		LFB_5500_d.06_2		fabriquer des produits en série sur une installation de production de l’industrie MEM

		Semestre 3

		LFB_5500_a.01_3		aménager le poste de travail et préparer les machines pour la fabrication de produits simples de l’industrie MEM

		LFB_5500_a.02_3		usiner des produits simples de l’industrie MEM à l’aide d’outils à main ou de machines guidées à la main

		LFB_5500_a.03_3		fabriquer des produits simples de l’industrie MEM à l’aide de machinesoutils

		LFB_5500_a.04_3		utiliser des machines à commande numérique selon les instructions pour la fabrication de produits de l’industrie MEM

		LFB_5500_a.05_3		fabriquer et contrôler des composants et des appareils électriques ou électroniques selon les instructions

		LFB_5500_a.06_3		fabriquer des composants simples pour des produits de l’industrie MEM par découpage, formage ou assemblage

		LFB_5500_b.01_3		aménager le poste de travail pour l’assemblage, la mise en service ou la maintenance de produits simples de l’industrie MEM

		LFB_5500_b.02_3		entretenir des moyens et outils de production de l’industrie MEM selon les instructions

		LFB_5500_b.03_3		remettre en état des moyens et outils de production de l’industrie MEM selon les instructions

		LFB_5500_b.04_3		assembler des produits de l’industrie MEM selon les instructions

		LFB_5500_b.05_3		mettre en service des produits de l’industrie MEM selon les instructions

		LFB_5500_b.06_3		assurer la maintenance de produits de l’industrie MEM selon les instructions

		LFB_5500_c.01_3		contrôler des pièces simples avec des calibres durant le processus de fabrication

		LFB_5500_c.02_3		mesurer des pièces simples durant le processus de fabrication

		LFB_5500_c.03_3		surveiller les données des processus durant la production automatisée dans l’industrie MEM

		LFB_5500_d.01_3		planifier des mandats axés sur des projets dans le domaine technique de l’industrie MEM

		LFB_5500_d.02_3		contrôler le déroulement de mandats axés sur des projets dans le domaine technique de l’industrie MEM

		LFB_5500_d.03_3		analyser les résultats de mandats axés sur des projets dans le domaine technique de l’industrie MEM

		LFB_5500_d.04_3		appliquer des traitements thermiques ou d’amélioration à des produits de l’industrie MEM selon les instructions

		LFB_5500_d.05_3		contrôler des produits simples de l’industrie MEM

		LFB_5500_d.06_3		fabriquer des produits en série sur une installation de production de l’industrie MEM

		Semestre 4

		LFB_5500_a.01_4		aménager le poste de travail et préparer les machines pour la fabrication de produits simples de l’industrie MEM

		LFB_5500_a.02_4		usiner des produits simples de l’industrie MEM à l’aide d’outils à main ou de machines guidées à la main

		LFB_5500_a.03_4		fabriquer des produits simples de l’industrie MEM à l’aide de machinesoutils

		LFB_5500_a.04_4		utiliser des machines à commande numérique selon les instructions pour la fabrication de produits de l’industrie MEM

		LFB_5500_a.05_4		fabriquer et contrôler des composants et des appareils électriques ou électroniques selon les instructions

		LFB_5500_a.06_4		fabriquer des composants simples pour des produits de l’industrie MEM par découpage, formage ou assemblage

		LFB_5500_b.01_4		aménager le poste de travail pour l’assemblage, la mise en service ou la maintenance de produits simples de l’industrie MEM

		LFB_5500_b.02_4		entretenir des moyens et outils de production de l’industrie MEM selon les instructions

		LFB_5500_b.03_4		remettre en état des moyens et outils de production de l’industrie MEM selon les instructions

		LFB_5500_b.04_4		assembler des produits de l’industrie MEM selon les instructions

		LFB_5500_b.05_4		mettre en service des produits de l’industrie MEM selon les instructions

		LFB_5500_b.06_4		assurer la maintenance de produits de l’industrie MEM selon les instructions

		LFB_5500_c.01_4		contrôler des pièces simples avec des calibres durant le processus de fabrication

		LFB_5500_c.02_4		mesurer des pièces simples durant le processus de fabrication

		LFB_5500_c.03_4		surveiller les données des processus durant la production automatisée dans l’industrie MEM

		LFB_5500_d.01_4		planifier des mandats axés sur des projets dans le domaine technique de l’industrie MEM

		LFB_5500_d.02_4		contrôler le déroulement de mandats axés sur des projets dans le domaine technique de l’industrie MEM

		LFB_5500_d.03_4		analyser les résultats de mandats axés sur des projets dans le domaine technique de l’industrie MEM

		LFB_5500_d.04_4		appliquer des traitements thermiques ou d’amélioration à des produits de l’industrie MEM selon les instructions

		LFB_5500_d.05_4		contrôler des produits simples de l’industrie MEM

		LFB_5500_d.06_4		fabriquer des produits en série sur une installation de production de l’industrie MEM
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		OPERATEUR_TRICE DE MACHINES AUTOMATISEES CFC (OMA): programme EF 1ère, 2ème & 3ème

		ID CO		Nom CO		Date		Apprenti		Formateur

		A: Organisation des travaux préparatoires en vue de la production

		a1.1		Ils réceptionnent l'ordre (y compris d'éventuelles précisions sur la manière de procéder ou liste de matériaux), le lisent et l'expliquent en utilisant leurs propres mots. (C2)

		a1.2		Ils recherchent les informations pertinentes dans les manuels d'utilisation et la documentation de l'installation. (C1)

		a1.3		Ils demandent à la personne responsable de précisier les éléments peu clairs. (C3)

		a1.4		Ils définissent leurs propres étapes de travail en se fondant sur l'ordre de production, les éventuelles clarifications et en respectant les directives de l'entreprise. (C3)

		a1.5		Ila assurent la coordination concrète de la production avec les processus en amont et en aval, en lien direct avec les personnes impliquées. (C3)

		a1.6		Ils planifient les délais ainsi que les quantités de matériaux nécessaires. (C3)

		a1.7		Ils vérifient la disponibilté opérationnelle d'une installation en intégrant les contraintes et critères économiques. (C3)

		a1.8		Ils identifient les dangers éventuels (notamment en relation avec le matériau brut, les chaînes de processus, les moyens auxiliaires) et déterminent les mesures de prévention. (C4)

		a2.1		Ils identifient les risques possibles pour les machines et lignes de production internes et recourent aux dispositifs de sécurité en fonction de la production prévue. (C4)

		a2.2		Ils identifient et évaluent les risques pour la santé des personnes impliquées dans le processus, en anticipant les concéquences et risques possibles. (C4)

		a2.3		Ils mettent en place les mesures nécessaires pour gérer les dangers spécifiques associés à la manipulation des installations ou des substences (notamment en matière d'hygiène, de substences chimiques pour l'emballage ou la fabrication). Ils se protègent ainsi que les autres personnes impliquées, tout en préservant l'environnement. (C3)

		a2.4		En cas de besoin (doute ou accidents survenus), ils s'informent sur la base de la documentation appropriée (par exemple les fiches sur la sécurité) conformément aux directives de l'entreprise sur les comportements successifs à adopter. (C3)

		a2.5		Ils agissent conformément aux directives de l'entreprise. (C2)

		a2.6		Ils préparent les équipements nécessaires pour le prochain cycle de production, en effectuant le contrôle et le calibrage des instruments de mesure. (C3)

		a2.7		Ils appliquent les prescriptions internes d'hygiène spécifiques aux produits, telles que l'hygiène personnelle, le port des vêtements de protection et l'entretien des outils et moyens auxiliaires. (C3)

		a3.1		Ils évaluent (si nécessaire) le matériel pour le prochain cycle de production. (C3)

		a3.2		Ils déclanchent le processus d'approvisionnement selon les consignes de l'entreprise. (C3)

		a3.3		Ils prennent les mesures correctives internes en cas d'achats de matériaux défectueux. (C3)

		a3.4		Ils contrôlent la quantité et la qualité des matériaux nécessaires selon les spécifications de l'ordre de production. (C4)

		a3.5		Ils informent en retour les personnes responsables des écarts aux normes qualitatives requises. (C3)

		B: Préparation des installations et des lignes de production

		b1.1		Ils vérifient si le format des machines et des lignes de production est correct, et effectuent les changements de format nécessaires dans les délais impartis, en conformité avec les consignes de travail et les directives de l’entreprise. (C3)

		b1.2		Ils contrôlent si les équipements de production sont préparés, installés et réglés conformément aux standards définis ainsi qu'aux exigences spécifiques à ces installations, par exemple en utilisant une check-list. (C3)

		b1.3		Lors d'anomalies, ils procèdent aux modifications de réglages dans les limites de leur compétences et en informent la personne responsable. (C3)

		b2.1		Ils vérifient que les équipements et lignes de production sont sécurisés avant de les mettre en route (check-lists). (C3)

		b2.2		Ils se servent du système de contrôle de la production industrielle et enregistrent les procédures/paramètres corrects pour la production.

		b2.3		Ils mettent en route les équipements et lignes de production conformément aux instructions afin d’atteindre les paramètres indiqués permettant de garantir le bon fonctionnement des équipements de production. (C3)

		b2.4		Ils contrôlent les paramètres prescrits et réagissent selon les instructions aux anomalies (comme les fuites ou les variations de température). (C3)

		b3.1		Ils amènent les matériaux jusqu’à l’installation de production conformément à l'ordre de production ou en déclenchent l’alimentation, tout en respectant les mesures de sécurité. (C3)

		b3.2		Ils surveillent la production de l'échantillon-test en effectuant des prélèvements de manière aléatoire et en observant le processus de production. (C3)

		b3.3		Ils contrôlent l’échantillon sur la base des normes de qualité spécifique à la production et au produit. (C4)

		b3.4		En cas de non-conformité, ils vérifient les paramètres, l’installation de production ainsi que les matériaux pour identifier les causes. (C4)

		b3.5		Ils prennent les mesures nécessaires (par exemple, ajuster les réglages, faire appel à un spécialiste, documenter l’incident) pour remédier à la non-conformité et lancent la fabrication d’un nouvel échantillon. (C3)

		b3.6		Ils vérifient le respect des prescriptions spécifiques au processus relatives à la sécurité sur la place de travail, à la protection de la santé et à l'hygiène, tout en privilégiant une utilisation économe des ressources. (C3)

		b4.1		Ils interprètent la documentation concernant l’assurance qualité. (C3)

		b4.2		Ils contrôlent la qualité des produits (présérie) en suivant les directives et méthodes, ainsi que l'utilisation des équipements et moyens auxiliaires spécifiques à l'entreprise. (C4)

		b4.3		Ils consignent le respect des prescriptions conformément aux instructions de travail. (C3)

		b4.4		Ils valident le bon fonctionnement des machines et installations pour la production en série, une fois que les valeurs cibles ont été atteintes. (C3)

		C: Conduite des installations et des lignes de production

		c1.1		Ils assument consciencieusement (par exemple, mise à disposition des matériaux bruts) des tâches dans la chaîne logistique du processus de production, conformément aux prescriptions. (C3)

		c1.2		Ils surveillent en permanence leurs installations de production pour détecter tout événement imprévu (par exemple, des bruits particuliers) et, en cas de besoin, prennent des mesures appropriées. (C3)

		c1.3		Ils règlent de manière autonome les défaillances dans le cadre de leurs compétences, ou en informent leur supérieur. (C3)

		c1.4		En cas de problèmes ou d’anomalies dans le flux de marchandises ils prennent rapidement des mesures appropriées et/ou informent le responsable compétent. (C3)

		c1.5		Ils contrôlent et documentent en permance l'état de la production sur le plan de la qualité, de la quantité, de l'hygiène, de la sécurité au travail ainsi que des délais. (C3)

		c1.6		Ils adaptent les paramètres dans le cadre de leur domaine de compétence, ou en informent leur supérieur si nécessaire. (C3)

		c1.7		Ils enregistrent les résultats et les anomalies de la production (rapport de production) sur les documents spécifiques à l’entreprise ou dans le système. (C3)

		c1.8		Ils analysent et interprètent consciencieusement sur place et sans tarder les données relevées (par exemple, température). (C4)

		c1.9		Ils identifient les risques pour l’environnement et prennent les mesures appropriées conformément aux fiches de données de sécurité. (C2)

		c2.1		Ils détectent les anomalies récurrentes dans la production (par exemple, le poids n’est pas atteint, défaillances fréquentes) sur la base des données enregistrées et les discutent avec l’équipe (lors de réunions d’atelier ou de transmission du changement d’équipe). (C4)

		c2.2		Ils analysent les causes des anomalies dans la production. (C4)

		c2.3		Ils évaluent en équipe les causes possibles de ces anomalies. (C3)

		c2.4		Ils élaborent au sein de l’équipe des propositions de solution (PAC) et en évaluent les chances et les risques. (C4)

		c2.5		Ils participent à la mise en œuvre de la solution dans le cadre de leur domaine de responsabilité. (C3)

		c3.1		Ils analysent, en prenant le relais lors du changement d’équipe, les documents et se procurent les informations nécessaires auprès des responsables. (C3)

		c3.2		Ils préparent en continu pendant leur tour de travail, la transition technique et organisent les documents conformément aux prescriptions de l’entreprise. (C3)

		c3.3		Ils informent l’équipe suivante et les responsables à propos des événements particuliers ainsi que des travaux subséquents. (C3)

		c4.1		Ils analysent l’ordre de production suivant et vérifient la disponibilité des matériaux bruts / outils communs. (C3)

		c4.2		Ils terminent le processus de production en cours et lancent le processus de fin de production. (C3)

		c4.3		Ils retirent les matériaux bruts et les recyclent si nécessaire. (C3)

		c4.4		Ils effectuent les travaux préparatoires pour le nettoyage de l'installation de production, en démontant les composants si nécessaires. (C3)

		c4.5		Ils nettoient les différentes composantes de l’installation soigneusement et conformément aux directives de l’entreprise. (C3)

		c4.6		Ils examinent les différentes composantes de l’installation quant à leur usure ou endommagement éventuel. (C3)

		c4.7		Ils stockent les différentes composantes de l’installation. (C3)

		c4.8		Ils procèdent à un contrôle final de l’ensemble de l’installation (line-clearance). (C3)

		c5.1		Ils enregistrent dans le système les indicateurs de la productivité de l'ordre de production qui vient de se terminer ou les actualisent ultérieurement. (C3)

		c5.2		Ils contrôlent le respect des spécifications de l’ordre de production. (C3)

		c5.3		Ils clôturent l’ordre de production dans le système (par exemple, date, heure). (C3)

		c6.1		Ils trient les matériaux recyclables conformément aux directives de l’entreprise. (C3)

		c6.2		Ils évacuent les matériaux triés vers le recyclage interne conformément aux processus de l'emtreprise. (C3)

		c6.3		Ils acheminent les matériaux triés vers les installations externes de recyclage, en accord avec le concept d'élimination prévu par l'entreprise. (C3)

		c6.4		Ils évacuent les déchets spéciaux de manière appropriée. (C3)

		D: Contrôle et amélioration de l’exécution du processus de production

		d1.1		Ils se concertent pour planifier le moment et le volume des travaux de maintenance. (C3)

		d1.2		Ils effectuent les travaux de maintenance définis sur les installations (lubrification, graissage, changement des pièces usées, modification de l’installation et réapprovisionnement en moyens de production). (C3)

		d1.3		Ils documentent les travaux de maintenance effectués conformément aux directives. (C3)

		d1.4		Ils informent immédiatement leur supérieur ou la personne responsable en cas d’anomalies ou d’avaries. (C3)

		d2.1		Ils identifient dans leur activité quotidienne les potentiels d’amélioration dans divers domaines (par exemple efficience énergétique, efficience des matériaux, processus logistiques, utilisation des outils et collaboration). (C3)

		d2.2		Ils proposent des solutions concrètes. (C3)

		d2.3		Ils acceptent des mesures d’amélioration et les mettent en œuvre, seuls ou en équipe. (C3)

		d2.4		Ils évaluent de manière détaillée les mesures mises en œuvre. (C3)
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K Examen partiel : Distributeur

O

2. Enoncé de l'épreuve

-

_.{I;‘SWISSMEM

Commencez par lire altentivement I'énoncé de I'épreuve et
notez les différentes parties d'épreuve.

Procédez étape par étape:

1. Etudier la decumentation, le plan de travail
2. Couper, former

3. Assembler

4. Contréle

2.1 Situation initiale

Toutes les pléces & usiner sonl mises 4 disposition des candidats.
Les outils nécessaires sonl 4 disposition des candidals at las moyens de
production sont préts & &re ulilisdés,

22 Plan de travail

Elaborez un plan de travall et consignez brigvemant votre iravail dans le
formulaire remis & cet eflet.
Notez les outils el moyens auxiliaires utilisés.

2.3 Travaux a effectuer
Usinez et assemblez les pléces d'aprés le dassin.

24 Temps indicatifs

Les temps mentionnés cl-aprés pour les différentes dlapes de travail sont
des temps indicatifs:

— Etude de la documentation avec établissement

du plan de travail env. 0.5 S,
— Couper el former las piéces mécaniques env, 4 Std.
- Assembler les pléces mécaniques env. 3.75 Sid,
— Assemblage/Conirile env. (.25 Sid.

Les larmps da réalisation peuvent &tre inférisurs ou supérieurs aux temps
indicatils. Le termps allowd ne paut toutefois pas étre dépassé.

2.5 Restitution du travail

A la fin de 'examan, remettez & l'expert tous les documents (fiches, notes)
ainsi que ba travail d'examen.

Observez la cotation {contours intérieurs ou extérieurs),
La liste des piéces lient compte de la surépaisseur pour l'usinaga.

Distributeur AMB 105.2

25
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Examen partiel : Distributeur

Tolérances générales

Extrait de la norme SN EN 22768-1 (IS0 2768-1),
degré de précision m (moyen) el ¢ (grossier)

Coltes de longueurs

Rayons et hauteurs de biseautage

Tolérance de symétrie, classe K

Cote nominale Ecart Cote nominale Ecart
en mm an mm en mm en mm
— m c m

205 .. 3 +0,1|£02 =05 .. 3| 202 | 204
L B +01 |03 =3 . B | 205 | 21
=6 . a0 +02|+05 =6 +1 +2
=30 .. 120 +03 |08

=120 ... 400 05 (£1.2

=400 ... 1000 +08 |2

{cotes extériaures, intérieures, de

distance at d'écart)

Cote nominale Ecart
en mm en mm
jusqu'a 300 0.6
jusnqu'a 1000 08

Cotes dangles
Cote nominale en mm Ecart en degrés (") et minutes ('} Ecart em mm par 100 mm
longueur du petit cité de langle m e i o
10 | +1" +1" 30 1,7 +25

=10 . 50 1 30 +1° 10,9 +1.7

=50 120 + 20 +30 0,6 +0,9

=120 400 10 t15' +0,3 +0.4
_{.[:\SW!SSMEM Distributeur AMB 1053

Mummer Prifungskandidat:

Plan de travail

Dessin N°: AAB 105.4
Dessin N°: AAB 105.5

N° |Opération Moyens auxiliaires, outils Durée |Effectué
1 _|Conirdler lzs dimensions brutes Piad & couligse 1
_/_,(\SWISSMEM Distributeur AAB 1056
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Examen partiel : Distributeur

Mumeéro candidatie:

Plan de travail

Dessin N°: AAB 105 .4
Dessin N°: AAB 105.5

Date:

Visa:

TEEZT

N° |Opération

\

Moyens auxiliaires, outils

Durée

Effectué

BE

SEIL

Temps total:

A

J_(\SWISSMEM

Pensez-y: Les arétes vives des toles et profilés constituent un

risque potentiel de blessures!

Distributeur

AAB 1057

i1

1x comms dessing, sans irous
Ix Foce opposte, evec |reus

S [ 0.11.05 B

AAB 105.5

Développement

o o v

L gonssmEm
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Examen partiel : Distributeur
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Examen partiel : Convoyeur & bande
Table des matiéres 1. Généralités
1.1 Durée de Fexamen AAB 2011
1.2 Indications au sujet de |'évaluation AAB 2011
1.2 Remarques destingas aux experts AAB 2012
2. Enoncé de I'épreuve ALB 201.2
3. Documents
= Plan de travail AAB 2013
= Wue densemble et liste des pieces AAB 201.4..5
- Prémontage et liste des piéces AAB 20167
- Pour les dessins de détail voir AAB 201 Ef (experts)
— Rapport de contrike AAB 20117
- Informations de mantage AAB 20118
/ - Tolérances générales, extrail de SN EN 22765-1 INF AD15
._ — —— __.._!
@ | Les dessins de détail du cadre de base et las natices d'information |
pour 'assemblage peuvent éire consultas aupras de l'expert. !
1. Geéneralites
1.1 Durée de I'examen Travaux professionnels fondamentaux
{examen partiel)
(11h)
- I -
I 1 1 o
| Couper et former Assembler Monter et mettre en service
| (2.5h)
| 8.5 )

1.2 Indications au sujet de
I'évaluation

Monter et mettra en service

{swi
L swissMEm

Aucun dépassement de temps ne pourra étre accepté. Chaque examen
partiel sera interrompu aprés la durée indiquée ci-dessus,

Les travaux nan rézlisés conduiront & une déduction correspondante kors de
I'evaluation,

Les points suivanis seront évalugs:

« Compétences prof, globales « Résultat
- méthodologie de travail - Résultats mesurables
= s&curité au travail -  Rasultats véirifables
= autonamie —  Résultals estimables
« Efficience
Convoyeur a bande AAB 201L.1

2. Enoncé de
I'épreuve

Monter et mettre an service

(
— swissmem

21 Situation initiale

Le cadre de base st prémonté.
Tous Ieg: cemposants 3 assamblzr se frouvent trids dans une baite
Les outils de montage nécessaires sont mis & disposition du candidat

2.2 Plan de travail

Elaberez une plan de travail et consignez brigwement votre travail dans e
formulaire remis & cat effat,
Matez les outils et mayens awdliaire uilisés (termps indicatif 10 min.).

2.3 Travaux 3 effectuer

— Montez les édéments de construction selon le dessin.
Prenez soin de chalsir les éléments de construction correspondants
dans l'assortiment mis & disposition,

— Mettez en service le convoyeur a bande

= Remargue concemant ka mise en service: L'anclenchement du moteur
(24 V=) n'est autorise qu'en présence de l'expert et avec une alimantation
appropriée!

2.4 Rapport de contrile

Contrélez et censignez les cotes fonctionnelles mentionnées dans le rapport
de contride remis & cet effet.

Contrdlez et consignez la fonctionnemant du convoyeur 4 bande.

2.5 Temps indicatifs

Les tamps mentionnés ci-aprés pour les différentes stapes de travail sont
des temps indicatifs:

= Etwde de la documentation env. 15 min,
- Montage des éléments de construction amy, 15h
= Misaensenice env. 45 min.

2.6 Restitution du travail

A lafin de Fexamen, remetter & lexpert tous les documents (fiches, notes)
ainsi que le travail d'examean.

Convoyeur a bande AAB 201L 2

29




A

O

Examen partiel : Convoyeur a bande

Allgemeintoleranzen

Auszug aus der Norm SM EN 227681 (IS0 2768-1),
Genauigheitsgrad m (mittel) und & {grob).

D nachfelgend angefihrien Toleranzwerte sind
vorwiegend flir metallische Werkstoffe vorgesehen;
sie lassen sich teilweise auch auf spanende Bearbe.
tung nichimatallischer Werksioffe sowle auf spanlose
Werfahren fir metallische Werksioffe amwenden.

Liangenmasse

Cotes linéaires
Nnnnmass- Abmass
in mm in mm

Dimension no- Ecart en mm

minale an mm

m |_ [+
=05. 3 +01 |10.2
23 . 6 £04 itﬂ_ﬂ
=6 .. 30 0,2 |05

=30 .. 120 0,3 |08

=120, 400 0,5 [£1.2

=400, 1000 08 |22

{Aussen-, Innen-, Absatz-, Abstands-,
Durchmessermasse).

(cotes extérewes et intéraures, longuewrs
de porfées, distances, dlamétres).

Tolérances générales

Extrait de la novrme SN EN 22768-1 (150 2768-1),
degre de précision m [moyenne) &f ¢ (grozsidre).

Les valeurs de lokrances géndrales indigudes dans les
tableaux cl-aprés sonl prévees principalement pour les
malidres matalfques, lowlslois, elles pauvent convenir,
e parlie, aussi pour lusinage aves enldvement de
copeaux de matisres non métalfquss ainsi que pour
des procédds da fabrication sans enlévement ds
copeaux pour matidres mefaliques,

Radien und Fasenh&hen
Rayons et hauteurs de chanfrein

Nennmass | Abmass in mm
in mm | inmm

Dimenslon no- | Ecart en mm
minale en mm |

m | €
=053 0.2 0.4
=3..6 +05 1
>§ £1 +2

Symmetrietoleranz, Klasse K
Tolérance de symétrie, classe K

Hennmass Toleranz
inmm in mm
Dimension no- Talérance
minale en mm_ | en mm
1] 06
1000 08

Numero candidatie:

Plan de travail

Dessin N”: AAB 201.4

Date:

\iza;

N* |Opération

Moyen auxiliaire, outils

Durée

Effectué

=

Coniréler les dimensions brutes

Pied 4 coulisse

@ | (= |3 |t | B e (R

—_
[=]

-
—

s
L]

i
=

Winkelmasse
Cofes angulaires
I\Ia-nnm;ss in mm Abmass in Grad (%) und Mlnuta;--{-'J Abmass in mm pro 100 m-r;_
La&nge des kirzeren Winkelschenkels
Dimension nominale en mm Ecart en degrés(®) el minutes{’) Ecart et mm/100 mm
Longueur du plus petit cdfs m e m | e
' 10 1 +1° 30 117 Y
>1_|:| . 50 + 3y 1" tﬂ.g__ R 1,7
- :;_5|:| .. 120 + 2 1_31}' _106 +0.9
5120 .. 400 10 15 £03 0.4
27 .2 2004/GK -
_{& swissmem | Allgemeintoleranzen SN EN 22768-1 INF A015
Tolérances générales SN EN 22768-1

-
E:Y

o

o

—
-]

—
(2]

-
[{=]

[a~]
[=]

Temps total:

Maonter et metire &n service

J_!:\SWISSMEM

Convoyeur & bande

AAB201L.3
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Examen partiel : Convoyeur a bande

32 4 | Rdl DIN 125-6,4-4c
31 F | Rdl DIN 125-8,4-Ac
30 z | Ecr Gp IS0 4032-MG6-8
29 3 ¥Yiz t co Bp ¢ DIN 7951-MBx20-10.9
28 12 | Vis t cy Bp c DIN 912-MSx12-B.8
7| 2z Vis | cy Bp c DIN 012 -MEx25 -8 .8
26| 2 Vis t cy 6p c DIN 912-MBx16-8.8
25 8 BN 13 Vis b bb Gp c IS0 7380-M&x16-10.9 5F% Bossard Bl
24 2 BN 410 Vis & féte moletée DIN BS3-MGxID 5F5 Bessard Bl
23 1 09.1281.3125 | Feue & chafnes z25 376" Angst+Flister B)
22 z | 0.0.026.01 | Cache B 40x40 item Bl
21 2 0.0.350.17 | Sel de fi=albion 02 Caulispmans seulemenil | ifem B1
20 2 0.0.026.03 | Profil 40wx40 120-8-00 item B
19 2 0.0.026.03 | Profil 40x40 320-8-41 item g1
18 1 INF Eopg  |hefeur B courant cenlinu Bosch 8)
17 2 INF BO0E Fimation univerzelle M2 item 81
16 12 INF BOOZ Coul isseau ME item B
15 1 INF ADDG Douille de zerrage BAR 15 Madler Bl
I4q 1 IHF ADOS Taper=Lock Typ 1210 @22 Angst+Ffister B)
13 4 INF A004 Palier de butée PSHE 15 Uiker BY
12 2 BG 0D.10 Arbre B}
11 1 BG 00.07 | Disque du dispositif de synchranisalien Bl
1] 1 86 00.05 | Raltonge B)
1 AAB ;Ell__]b Couvercle | Bl
a8 z - "JMB Zl'.ll,!.’:“ .Pl;h-que 8
7 1 AAB Z201.14 | Plegue supérisure _I =}
g 0 1 AAB 201,13 [ Plague de fixalio B
EREE AAB 201.12 | Suppor! de moteur ' B)
q 1 AMB 201.10 | Hanchan I 3]
23 4 | AAB 201.8 Semelle d'appui =M
2 1 A4E 201.6 | Prémoniage
1 1 BG 31 Cadre de base [y
o KPXE 1MODL1 (A JEu-;;ﬂconposun1s cadre de base SWissmam
AAE Z01MODL B Jeu de composanis conv-oqyeur' -] bundé .Swissmem
Pes. Owank . |Uniin Huml re DéEncainal londcarachirictigues Fruraizzsurfobzerval isn
| Dess.: [ 5.3.04 Ba
Mod | | Had o
..»'_,E‘svnssmem Convoyeur & bande AAB 201.5

Informations de montage | 1

Prémontage

T Les photos ont été realisées sans
le couvercle Pos. 9,

Enclenchez le matewr uniguement avec @
couvercle en placs!

Me pas toucher la chaine larsgu'alle tourme

Caonfrdlez le flechissement F de 12

chalne uniquement a I'armét.. y Raccordez l& moteur

uniquamant au moyen

('. d'une alimentation 24 Y=,
Me pas raccourcir e céble
d'alimentztion remis. 31
Manter et metire en service
.../( SWISSMEM Convoyeur 4 bande AAB 201L.18
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Examen partiel : Convoyeur a bande

27 1 Rdl DIN 125-8,4-Ac
26 2 Yis s t [50 4026-MEx8-45H T
25 4 Vis | ¢y Bp ¢ DIN 912-MEx12-8.8
24 4 BM 19 Vis | bb &p ¢ 150 7380-MBx16-10.9 %F% Bessard 8)
23| 1 BN 1358 ¥is ajusiable 3 fpaulement 10x16/MB | SFS Bossard B)
F 1 | 10 T5/780 | Courreie deniée - --ﬁngslrpfislerﬁi-
21 1 09.1882.1121 | Maillan de fermefure DEB-1 Angst-Piister B)
20 1 04, 1882,0121 | Chofne B rouleaux OBB-1 _.-lugsr-PfisIer Bﬁ_l
19 1 09.1281,3125 | Feue & chaines z25 3/8° Angst-Plister EL
18] 1 0.0.026.01 | Cache B 40x40 item g
17 1 0.0.196.87 | Equerre & 40 item 81|
16 2 0.0.026.03 | Proiil 40x40 120-41 item B
15| 2 INF BODE | Fixation universelle M8 ilem Bl
14 4 INF BOOZ Coulisseau ME item Bl
13 1 | INF BODZ Coulisseau M8 item B
12 1 INF ADDE Douville de ser-ru-:Je BAR 15 Madler Bl
11 1 INF ADDS Teper-Lock Typ 1210 @22 .ﬂ\ngsl‘_Plisrer' Bl
10 2 INF ADD4 Falier de butée PSHE 15 ) Uiker Bl
] z BG 21 Pos.B| Adaptation A}
a 1 BG 31 Pes.B| Plague A
T 1 BG 31 Pes.3| Profil Al
& 1 BG 00.08 Arbre 81
5 1 BG 00.07 Disque du dispasitif de synchrenisallien B1
4 1 AAB 201.11 | Accouplement Bl
3 i MAB 201.10 | Manchen B
2 1 hAB 201.9 Tambour de tensien B
1 2 AAB Z201.8 Semelle d'appui 3]
AVBY wveir AAB 201.53 Swiszmem
Pas Ounnt . |Unibé Huatra Ddneminallosfoaracibrinhiguis Feurnissesr/abserwst ion
Dess,: | 5.3.04 Be
Had __|_ et
< swissmem Prémontage Fonvoyeur & bande | AAB 201.7

Nurmérs candidat/e:

Rapport de contrble
Dessin N°: AAB 201.4 Date:
Dessin N*: AAB 201.6 Wisa:
Pos. Caractér. de conrdle |Fonctionnement/ valeur effective Tnlérancalﬂésnltnt
Description T
Résultats mesurables
AAB 201.4 |Longueur 128.0 +0.5
Langueur 215.0 0.5
Longueur 75.0 #0.3
Longueur 150 +0.2
Longueur 23.0 0.2
Longueur |80 e +0.3 |
Langueur 110.0 +0.3
AAB 201.6 |Longueur 15.0 +0.2
Lengueur 131.0 +0.5
Longueur 75.0 +0.3
Lengueur 23.0 +0.2
Résultats vérifiables
AAB 201.4 |Assemblage a fleur +0.1
AAB 201.6 |Paraliélisme par rapport 4 A 0.5
Résultats estimables
Sens de marche
convoyeur a bande sens avers le hauts
t=min15/
Tension de chaine F=10N max, 3,0
Montage approprié
Remargues:
Monter et mettre en senvice
_./_(\SWISEMEM Convoyeur a bande ANB 20117
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e https://formation-apprentis.ch/appapp/
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* https://formation-apprentis.ch /coachapp/
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9. Objectifs pour le prochain semestre

Objectifs de formation de I'entre;;ri;e
mmdemmmc‘ele@lemsmne"e
mmdammm‘jﬁmﬁmmﬁses
Cmpmnmpmfesﬂnnneues
Cmm”mmahnddwnues
Cmmnm;@,ﬂﬁ

Compétences personnelles

1 0 Conventions au sujet des cours facultatifs et des cours dappui

1 1 . Divers

1 2 . Dates / signatures
Ce rapport de formation a &8 discuté le

Signature de la formatrice responsable |
du formateur responsable Signature de la personne en formation

Visa du représentant légal / de |a représentante légale

Date: Signature

Le rapport de formation doit étre adressé, sur demande. 3 'Office cantonal de ka formation professionnelle.

Source: & 2011 CSFO, Beme www.ca formationpeof.ch
La reproduction Intégrale ou partielle 3 des fins non luratives est autorisée, y compns le stockage et MuBllsaton sur des supporis de donnees optiques e
dacironiques, moyennand Mndication de 1a sowrce.
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COURS INTERENTREPRISES (CIE)

e https://gim.swiss/cours-interentreprises/



https://gim.swiss/cours-interentreprises/
https://gim.swiss/cours-interentreprises/
https://gim.swiss/cours-interentreprises/
https://gim.swiss/cours-interentreprises/

/1\0 LIENS (

e FUTUREMEM

e Direction générale de I'enseignement postobligatoire (DGEP)

o CFP

* Formationprof.ch

e Groupement suisse de I'Industrie des Machines (GIM)
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