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Numéro candidat: _

+0.05
50

50

(120) _

& Numéro de candidat/e avec crayon électrique

Pos. N° Iden | Dénomination Matiére Dimensions du brut | Qté
1 P19.201 |Arbre fileté Acier 1.0718 11SMnPb30+C @50 x 122 1
2 P19.202 | Douille filetée Acier 1.0718 11SMnPb30+C @50 x 42 1
Caractéristiques Echelle Visa Date
|| Tolérances générales: Matiére : ——
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6 - @» Traitement :

F Description de I'examen Ne identification
Office de I'enseignement secondaire du 2éme .
Retiad , Examen partiel 2019 P 1 9 " 200

degré et de la formation professionnelle

Dénomination
d Section francophone
S ’ Tournage A4

Ce dessin est la propriété de I'Office de I'enseignement secondaire du 2éme degré et de la formation prof. - Section francophone du canton de BERNE et ne peut étre reproduit ou communiqué sans son autorisation




1 | 2 | 3 4 5 | 6 | 7 8

Numéro candidat :

1 /Ra 3.2 M /Ra 1.6 Ra 3.2 /Ra 1.6
Cotes tolérancés : Cotes tolérancés :
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Ajusté avec pos. 1
1.5x45° _ || _ 1.5x45° _ || _ |l 1.5x45°
1x45° || || _ 1.5x45°
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DETAIL X < 1SO 6411 - A2.5/5.3 Ajusté avec pos. 1
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LN e
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Tableau des tolérances Caractéristiques Echelle Visa Date
/I/ ISO 2768mK Tolérances générales: Matiére : 1.0718 11SMnPb30+C Sessng | FMEMBREZ | 13.03.2019
N inéai ISO 2768 - mK M : 948.95 €ssine : b
| [ cotes lincaires == [g_r] 1:1 Validé | GR-EXPERT | 17.04.2019
4 >0.5...6 | >6...30 |>30...120 |>120...400 6 @ Surface : .
o9 +0. +0. +0. +0. - Traitement :
| R0.8 RO.8 £0.1 | £0.2 | £0.3 | 20.5
= cotes angulaires
N .10 >10...50 |>50...120 |>120...400 Description de I'examen N° identification
o 119 | 30 | 520 | 110" | | Dufufortce e renemenentseconare d 2me | amen partiel 2019 P19.200
S cotes pour rayons % Dénomination
0.5...3 3...6 >6...30 |>30...120 Section francophone J4 .
053] 3.6 L0620 pam) | (S Tournage - Détails A3
Ce dessin est la propriété de I'Office de I'enseignement secondaire du 2éme degré et de la formation professionnelle - Section francophone du canton de BERNE et ne peut étre reproduit ou communiqué sans son autorisation
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Numéro candidat: _

+0.05
50

(120)
& Numéro de candidat/e avec crayon électrique
e| Pos. N° Iden | Dénomination Matiére Dimensions du brut | Qté
1 P19.201 |Arbre fileté Acier 1.0718 11SMnPb30+C @50 x 122 1
2 P19.202 | Douille filetée Acier 1.0718 11SMnPb30+C @50 x 42 1
Caractéristiques Echelle Visa Date
Tolérances générales: Matiére : —
ISO 2768 - MK masse [ : 1368.04 . DeS.SIE’le. F.MEMBREZ = 13.03.2019
. 1°1  vaidé: GREXPERT 17.04.2019
Traitement :

F Description de I'examen Ne identification
Office de I'enseignement secondaire du 2éme .
Retiad , Examen partiel 2019 P 1 9 " 200

degré et de la formation professionnelle

Dénomination
d Section francophone
S ’ Tournage A4
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1 /Ra 3.2 M /Ra 1.6
Cotes tolérancés :

2 3

Ra 3.2 Ra 1.6
Cotes tolérancés : \/

6

7

8

Numéro candidat :
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Tableau des tolérances , o Caractéristiques Echelle Visa Date
/I/ ISO 2768mK Tolérances générales: Matiére : 1.0718 11SMnPb30+C Dessiné  EMEMBREZ  13.03.2019
S inéai ISO 2768 - MK Masse [gr] : 948.95 ’ e
| [ cotes lincaires e 1:1 Validé ~ GR-EXPERT = 17.04.2019
@ >0.5...6 | >6...30 |>30...120|>120...400 Surface : u
o +0.1 | £0.2 | 0.3 | +0.5 Traitement :
RO.8 R0.8
2 Cotes vertes: cotes angulaires
-IE 5 Etl,:]atsfde- surface Ra 1.6 --10 >10...50 |>50...120 |>120...400 Description de I'examen Ne identification
o\' R an remage f . 1-10 1-30' 1-20' 1-10' Office de I'enseignement secondaire du 2éme Examen artiel 2019 P 1 9 200
5 2 E:::'Egg: m%% E;(;C ((glsslg)eeg:[)+ onctionnement) Cotes pour rayons N degré et de la formation professionnelle = p [ ]
: : enomination
5. Aspect anglage 30° 505.3 | 3.6 | 56..30 |>30..120 % Section francophone , I A3
6. Protocole de controle 102 | <05 | +1 | +2 Tournage - Details
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Examens partiels 2019
Polymécanicien - Polymécanicienne CFC

Liste d’outillages — Tournage

Outillage de coupe

Dénomination

N° candidat(e)

Remarques

Meche a centrer [A2.5 x 5.3]

Mise a disposition sur la place d’examen

Centrage sur pivot @8

Meche a centrer [A2.5 x 10.4]

Mise a disposition sur la place d’examen

Meche hélicoidale [15]

Mise a disposition sur la place d’examen

Burin couteau ébauche
Mise a disposition sur la place d’examen

Burin couteau finition
Mise a disposition sur la place d’examen

Burin a chanfreiner [45°]
Mise a disposition sur la place d’examen

gauche et droite

Burin a saignée [largeur 2mm — 3mm]

Mise a disposition sur la place d’examen

profondeur de coupe 15mm

Burin a saignée de filetage [largeur 3mm]

Mise a disposition sur la place d’examen

Burin de tournage intérieur
Mise a disposition sur la place d’examen

pour passage @15 Ig. 40

Burin a chanfreiner intérieur [45°]

Mise a disposition sur la place d’examen

pour passage @20

Burin a fileter [extérieur]
Mise a disposition sur la place d’examen

pour filetage M22x1.5

Burin a fileter [intérieur]
Mise a disposition sur la place d’examen

pour filetage M22x1.5

Limes [carrelette, barrette]
Mise a disposition sur la place d’examen

Oo|jo|o|jo|O0y/o|jo|o|jo|o|o|oOo|o|oO

Pierre a huile [10/10]

Mise a disposition sur la place d’examen

Instruments de controle

Dénomination

Remarques

Pied a coulisse [0 — 150mm]
Amené par le candidat ou la candidate

Pied a coulisse de profondeur [0 — 150mm]

Mis a disposition sur la place d'examen

Micrométre [0 — 25mm)]
Amené par le candidat ou la candidate

Micrométre [25 — 50mm]
Mis a disposition sur la place d'examen

Micrométre intérieur
Mis & disposition sur la place d'examen

pour @30

Micrometre de profondeur
Mis & disposition sur la place d'examen

Jeux de cale-étalon
Mis a disposition sur la place d'examen

Controéle 5+0.05/ 0 et 20H7

Jeu de pige [@ 0.895]

Mis a disposition sur la place d'examen

pour M22x1.5

Rapporteur d’angle

Mis a disposition sur la place d'examen

Oo|jg|o|jo|o|jo|o|o|o|d

Test de rugosité [n°1]
Mis a disposition sur la place d'examen

rugotest

Commission cantonale d'examen
Berne - Section francophone



Examens partiels 2019
Polymécanicien - Polymécanicienne CFC

Outillage
Dénomination Remarques
O Mors doux a étage [D50 profondeur 31mm] Selon dessin n° P18.921

Mis a disposition sur la place d'examen

Comparateur avec pied magnétique [0.01mm]
Mis a disposition sur la place d'examen

Mis a disposition sur la place d'examen

O
O Marteau nylon
O

Crayon électrique

. o ° .
Mis a disposition sur la place d’examen pour mscrlptlon n Candldat(e)

Désignation matiére

- Piéce 1 :Acier[1.0718 — 11SMnPb30+C] @50 x 122
- Piéce 2 :Acier[1.0718 — 11SMnPb30+C] @50 x 42

Informations générales

- Il est conseillé de calculer les vitesses de coupe avant I'examen.

- L'employeur participe aux frais d'outillage mis a disposition sur les places d’examens.

- Les dimensions des corps de burins et des corps de méches sont en fonction de I'équipement
machine disponible sur les places d'examens.

- L'outillage mis a disposition sur la place d'examen est contrélé par le candidat ou la candidate avant
I'examen. Si l'outillage est jugé non conforme ou endommagé, il sera remplacé avant le début de
l'examen.

- Le candidat ou la candidate est libre d'utiliser son propre outillage.

Commission cantonale d'examen
Berne - Section francophone



Examens partiels 2019

Polymécanicien - Polymécanicienne CFC

Plan d'opération — Tournage

N° candidat(e)

No

Descriptions des opérations

Outils

Fréquences de
rotation [tr/min]

Commission cantonale d'examen
Section francophone




Examens partiels 2019

Polymécanicien - Polymécanicienne CFC

NO

Descriptions des opérations

Outils

Fréquences de
rotation [tr/min]

Commission cantonale d'examen
Section francophone




Examens partiels 2019
Polymécanicien - Polymécanicienne CFC

Plan d'opération — Tournage

N° candidat(e)

No

Descriptions des opérations

Outils

Fréquences de
rotation [tr/min]

1 | Etude des dessins
2 | Contréler les brutes Pied a coulisse
Piéce 1, serrage 1 :
3 | Facer Burin couteau HSS 700
4 | Centrer Meéche a centrer 900
5 | Tourner @8 +-0.02 x15 Burin couteau HSS 1900
6 | Tourner gorge @34 largeur 12 Burin a gorge HSS 300
7 | Tourner gorge @40 largeur 8 Burin a gorge HSS 300
8 | Tourner @48 h7 Burin couteau HSS 400
9 | Angler tout Burin a chanfreiner HSS 300
Piéece 1, serrage 2 :
10 | Facer + mettre de longueur 120 +-0.1 Burin couteau HSS 700
11 | Tourner @22 x 24 pour filet Burin couteau HSS 800
12 | Tourner saignée pour filet (J19.7h13 Burin saignée HSS 400
13 | Tourner 30 0/-0.02 prof 45 +0.05/0 Burin couteau HSS 600
14 | Angler tout Burin a chanfreiner HSS 300
15 | Fileter M22x1.5 extérieur Burin a fileter 600
Piéce 2, serrage 1 :
16 | Facer Burin couteau HSS 700
17 | Centrer Meche a centrer 900
18 | Percer @15 outre Meéche D15 600
19 | Tourner 220.5 pour filet Burin tournage int. 400
20 | Tourner @30x15 (15 avec surépaisseur) Burin tournage int. 300
21 | Angler tout Burin a angler int. 300
22 | Fileter M22x1.5 intérieur Burin a fileter int. 600
23 | Ajuster cote de 5+0.05/0 (sans desserrer) Burin couteau HSS 700
Piéce 2, serrage 2 :
24 | Facer + mettre de longueur 40 Burin couteau HSS 700
25 | Tourner 44.25 x10 Burin couteau HSS 400
26 | Tourner angle 30° Burin couteau HSS 400
27 | Angler tout Burin a chanfreiner HSS 300
Finalisation :
28 | Nettoyer les piéces
29 | Assembler les piéces
30 | Contréler/finaliser protocole de contréle
Commission cantonale d'examen 1-2

Section francophone




Examens partiels 2019
Polymécanicien - Polymécanicienne CFC

Protocole de contréle — Tournage

N° candidat(e)

Dimensions nominales

Dimensions mesurées

Résultats
Bon / Rebut

Instruments de
contréle

Piéce 1

Longueur 120 +0.1/-0.1

Largeur 20 H7 +0.021/0

Largeur 30

Diamétre 40 +0.03/0

Diamétre 34 0/ -0.1

Diamétre 8 +0.02 / -0.02

Piéce 2

Diamétre 30 +0.06 / +0.03

Assemblage

Largeur 5 +0.05/0

Date

Visa

Commission cantonale d'examen
Section francophone




Examens partiels 2019
Polymécanicien - Polymécanicienne CFC

N° candidat-e

Feuille d'évaluation - Tournage

Les experts lors de la correction

Date @ o

Expert 1@

Expert 2 @

Calcul des points de la rubrique de Tournage
Points obtenus Pondérations |Points pondérés

1. Connaissances Professionnelles Globales X 1 =
2. Plan d'opération X 1 =
3. Résultat et Efficience X 4 =

Total des points pondérés

Pénalité ou bonus d'aspect [ +40 points ]

Total des points pour la rubrique Tournage

Commission cantonale d'examen
Section francophone



Connaissances Professionnelles Globales [CPG]

& Eléments d'évaluation pris en compte (10 Pts maximum par élément)

Fautes légeres de 6 a 7 Pts

Fautes graves de 0 a 5 Pts

%

)%

&(

Travail effectué selon les attentes : 8 Pts

& Points particuliérement positifs : 9 a 10 Pts

Justification des évaluation différentes de 8 Pts

Méthode de travail

X |Interprete correctement les documents

X |Gestion de temps

X |Méthodologie de travail

X |Emploie correctement les moyens de production [machine]

X |Emploie correctement les outils de coupe

Emploie correctement les instruments de contréle et de
mesure

Sécurité au travail

X |Utilise les protections adaptées aux travaux confiés

X |Travail avec une place ordonnée

Autonomie (commence a 10pts)

X [Ne demande que si nécessaire

X [Ne s'informe qu'auprés de I'expert

<= Total des points par colonne

<= Total des points de I'évaluation CPG

L'expert sur place pendant I'examen

Signature @ ..o,

Remarques :




Plan d'opération [PO]

Fautes légéres 2| F Travail effectué selon les attentes
Fautes graves 2 & Points particuliéerement positifs
Vide X
Rubriques évaluées 0|]1]2]| 3] 4 Pondérations Points pondérés
X | Méthodologie de travalil X 12 =
Remarques :
X | Cohérence des moyens de fabrication et de contréle X 8 =
Remarques :
X | Terminologie X 5 =
Remarques :

Total des points pondérés =

Remarques :




Résultat et Efficience

& Nombre de cotes controlées par rubrique

Points de pénalité > Pénalités attribuées
| Type | Référence | Cote Remarques

Cotes Rouges 36 O Total cotes rouges
1 [Longueur Assemblage 5+0.05/0 9
2 |Diamétre Piece 1 8 +0.02 9
3 |Diamétre Piéce 1 48 h7 9
4 |Largeur Piéce 1 20 H7 9

Cotes Bleues 32 O Total cotes bleues
1 [Longueur Piéce 1 120 £0.10 4
2 |Profondeur Pigce 1 150/-0.05 4
3 |Diametre Pigce 1 19.7 h13 4
4 |Diametre Pigce 1 22.4140/-0.05 4
5 |Diametre Pigce 1 300/-0.02 4
6 |Diametre Pigce 1 340/-0.10 4
7 |Diametre Pigce 1 40 +0.03/0 4
8 |Diametre Pigce 2 30 +0.06 / +0.03 4

Cotes Vertes 32 O Total cotes vertes
1 |Etats de surface Ra 1.6 0-4
2 |Chanfreinage 0-8
3 [Filetage ext. M20 (apsect + fonctionnement) 0-4
4 |Filetage int. M20 (apsect) 0-4
5 |Angle 30° (aspect) 0-4
6 |Protocole de controle 0-8

Total des points disponibles =| 100 <7 Total des points de pénalité

Remarques :

<~ Total des points obtenus




