1 2 3 4 5 6 7 8
Numéro candidat:
| N 6
P

100

Pos. 3 a fleur avec pos. 1%

Y

Pos. 2 a fleur avec pos. 1

- - 12.5 005
Pos. N° Iden |Dénomination Matiere Dimensions du brut | Qté
1 M19.301 |Plaque de base Acier 1.0122 S235JRG2C+C 70 x 11.8 x 100 1
2 M19.302 |Barrette droite Acier 1.0122 S235JRG2C+C 19.8 x 11.8 x 45 1
3 M19.303 |Barrette gauche Acier 1.0122 S235JRG2C+C 19.8 x 11.8 x 47 1
4 M19.304 |Barrette supérieure Acier 1.0122 S235JRG2C+C 19.6 x 11.8 x 45 1
5 M19.305 |Taquet Acier 1.0718 11SMnPb30+C @25 x 9.8 1
6 ISO 4762 |Vis a 6 pans creux M6x16-8.8 Bossard: BN272 6
7 ISO 2338 | Goupille cylindrique @5h6x20-St Bossard: BN858 6

23.6

Vue 3D

& Numéro de candidat/e avec crayon électrique

Caractéristiques Echelle Visa Date
Tolérances générales: Matiére : —
ISO 2768 - MK| | masse (g1 : 913.86 Dessiné | F.MEMBREZ | 23.01.2019
curfoce 1:1 Validé | GR-EXPERT | 13.02.2019
Traitement :

=&

Section francophone

Office de I'enseignement secondaire du 2éme

Description de I'examen Ne identification

Examen partiel 2019

M19.

300

Dénomination

Assemblage

A3

Ce dessi

degré et de la formation professionnelle
n est la propriété de I'Office de I'enseignement secondaire du 2éme degré et de la

formation professionnelle - Section francophone du canton de BERNE et ne peut étre reproduit ou communiqué sans son autorisation



1 | 2 3 | 4 | 5 | 6 | 7 8
2 /Ra 1.6 (V) 4 'Ra 1.6 (M) 1 'Ra 1.6 ( V) Numéro candidat : _
+0.012
+0.012 +0.012 6x M6 -— — — 6x D5 H7 o lané
2X P 11%* 2XxDP5H7 o 2Xx P 11* 2Xx D5 H7 o anc
| |
| q_V Q/ | | | | ‘ q_‘ Q/ I| | | — I | o) | |
i | |
2 <l | | | | | 2 | | r_LJ i_r_!__l_i 1 | - | |
i i ! o | ! | | |
i A L 1 SRS RN ! COUPE A-A
lané lané
2x96.6% _| | Ra 0.8 206.6% | | _ Ra 0.8
COUPE A-A - 70 —_
5x45° limé - 5 - . -— 5 — 21 15
lané RN Rlar:)eS - T R5 limé
/Ra 0.8 ab. P
|
1
0 = © I -
w 2 AR A 2 OO
1O_|\ i i f \j 1 f:\ - -
| ENINE/ANSZ// i » O ¢/ A L ATA® A
V * * | / * G_} 7 7 1
lané
A /d A iRa 0.8
15 e Q.
15
- 35 -
2
@ ;
3 /Ra 1.6 ( M) o) G} =
® LN
2Xx P11% -
-— — \ A (\ |
‘ J
| | Q/ 2 Y B
| < —
I B T . O O 11
= LDA L ]__’;_I_: ‘ |
— |
I ! T T | p — 10 |
lané — —
2x 3 6.6* w \ - 42.3 _ 02 104
- LB | o 5uas0 /
— 47 -— *:Selon normes de I'entreprise
- 37 - Tableau des tolérances Caractéristiques Echelle Visa Date
18 0012 ISO 2768mK Tolérances générales: Matiére : —
- - 2X @5 H7 o cotes linéaires ISO 2768 = mK Masse [gr] : 622.10 . Dessuze F.MEMBREZ | 23.01.2015
: 1:1 [ vaiid¢ | GR-EXPERT | 13.02.2019
! Q/ >0.5..6 | 6..30 |>30...120 |>120...400 Surface : .
ol = + I +0.1 | #0.2 | +0.3 | 0.5 6-@ Traitement :
— N (7 (r i 2 cotes angulaires
A — ...10 >10...50 |>50...120 |>120...400 - . . i Description de I'examen N° identification
" U Do Taar Lo [0 | pefone e o e Examen parel 2019 M19.300
Dénomination
Ra 0.8 0 L >0.5..3 | >3..6 | >6..30 |>30...120 % Section francophone ¥ A3
\Vi / — | 7x45° limé 02 | #0.5 | +1 | +2 Assemblage - Plan de detail
= — = — Ce dessin est la propriété de I'Office de I'enseignement secondaire du 2éme degré et de la formation professionnelle - Section francophone du canton de BERNE et ne peut étre reproduit ou communiqué sans son autorisation




1 2 | 3 | 4
Numéro candidat : _ _ _ _ _ _
lané
Ra 0.8
| \/
(0]
—
i
| -,
fraisé
Ra 1.6
!
o
o
i
|
fraisé
Ra 1.6
Propriétés de la matiére brut
, . . . . ’ -0.1 +0.2
Denomination Dimensions | Qté 0.2  +0.1
Acier 70x 12x 102| 1 @/ V f /
i _ Caractéristiques Echelle Visa Date
Tolérances générales: | | Matiére : 1.0122 S235JRG2C+C -
ISO 2768 - mK Masse [gr] : 644.28 1 ] 1 De§5|lne. F.MEMBREZ | 06.02.2019
Surface : . Valide :
g - @— Traitement :
Description de I'examen Ne identification
Vol Office de I'enseignement secondaire du 2éme . XM 1 9 3 0 1
———  degré et de la formation professionnelle Examen partiel 2019 [}
@ Dénomination
! Section francophone PI A4
aque de base - EB

Ce dessin est la propriété de I'Office de I'enseignement secondaire du 2éme degré et de la formation prof. - Section francophone du canton de BERNE et ne peut étre reproduit ou communiqué sans son autorisation



1 2 3 | 4
Numéro candidat : _ _ _ _ _ _
/@ | 19.8 x0.m
c|o | ————— ]
Olm
['4
|
x
i
‘_' r
] lané
Ra 0.8
fraisé
/Ra 1.6
!
LN
<
|
fraisé
Ra 1.6
Propriétés de la matiére brut
., . . . . 0.1 +0.2
Denomination Dimensions | Qté 0.2  +0.1
Acier 20x12x47 | 1 @/ V f [
Caractéristiques Echelle Visa Date
Tolérances générales: Matiére :1.0122 S235JRG2C+C _
Dessiné: | F.MEMBREZ | 06.02.2019

ISO 2768 = mK Masse [gr] : 82.01

1:1 [ Vvaice:

Surface :
g - @— Traitement :

Office de I'enseignement secondaire du 2éme
degré et de la formation professionnelle

Description de I'examen Ne identification
Examen partiel 2019 XM 1 9 - 3 o 2

Section francophone

@

Dénomination

Barrette droite - EB

A4

Ce dessin est la propriété de I'Office de I'enseignement secondaire du 2éme degré

et de la formation prof. - Section francophone du canton de BERNE et ne peut étre reproduit ou communiqué sans son autorisation



1 2 3 | 4
Numéro candidat : _ _ _ _ _ _
/@ | 19.8 x0.m
c|o | ————— ]
Ol
[o'%
|
@
i
‘_| r
] lané
Ra 0.8
fraisé
Ra 1.6
|
N
<
|
fraisé
Ra 1.6
Propriétés de la matiére brut
, . . . . 0.1  +0.2
Denomination Dimensions | Qté 0.2  +0.1
Acier 20x12x49 | 1 @/ V / [
Caractéristiques Echelle Visa Date
Tolérances générales: Matiére :1.0122 S235JRG2C+C —
ISO 2768 - mK Masse [gr] : 85.65 ] DeSSIIne. F.MEMBREZ | 06.02.2019
1 . 1 Valide :

=&

Surface :

Traitement :

Office de I'enseignement secondaire du 2éme
degré et de la formation professionnelle

Description de I'examen

Ne° identification
Examen partiel 2019 XM 19. 303

@

Section francophone

Dénomination

Barrette gauche - EB

A4

Ce dessin est la propriété de I'Office de I'enseignement secondaire du 2éme degré

et de la formation prof. - Section francophone du canton de BERNE et ne peut étre reproduit ou communiqué sans son autorisation



1 2 3 | 4
Numéro candidat : _ _ _ _ _ _
‘0|3 19.6 x0g ,
S12 —————— lané
ol Ra 0.8
|
x
i
‘_| r
] lané
Ra 0.8
fraisé
/Ra 1.6
|
7o)
<
|
fraisé
Ra 1.6
Propriétés de la matiére brut
, . . . . , -0.1 +0.2
Denomination Dimensions | Qté 0.2  +0.1
Acier 20x12x47 | 1 @/ V f [
i _ Caractéristiques Echelle Visa Date
Tolérances générales: Matiére : 1.0122 5235JRG2C+C -
ISO 2768 - mK Masse [gr] : 8118 Dessiné: | F.MEMBREZ | 06.02.2019
Surface : 1 . 1 Valide :
g - @— Traitement :
Description de I'examen Ne identification
Vol Office de I'enseignement secondaire du 2éme . XM 1 9 3 04
———  degré et de la formation professionnelle Examen partiel 2019 [}
.\ Dénomination
! Section francophone 7 .
N2 Barrette supérieure - EB A4

Ce dessin est la propriété de I'Office de I'enseignement secondaire du 2éme degré et de la formation prof. - Section francophone du canton de BERNE et ne peut étre reproduit ou communiqué sans son autorisation



1 2 3 | 4
Numéro candidat : _ _ _ _ _ _
o 9.8 2005
0.5x45°_| ___ | 0.5x45°
|
LN
~ _
S
!
Propriétés de la matiére brut
, . . . . ’ -0.1 +0.2
Denomination Dimensions | Qté 0.2  +0.1
Ra 1.6 [
Acier @25 x 12 1 f
Caractéristiques Echelle Visa Date
Tolérances générales: Matiére : 1.0718 11SMnPb30+C —
ISO 2768 - mK Masse [gr] : 37.37 Dessiné: | F.MEMBREZ | 06.02.2019
Surface : 2 . 1 Valide :
g - @— Traitement :
Description de I'examen Ne identification
Vol Office de I'enseignement secondaire du 2éme . XM 1 9 3 0 5
———  degré et de la formation professionnelle Examen partiel 2019 [}
.\ Dénomination
! Section francophone
S Taquet - EB A4

Ce dessin est la propriété de I'Office de I'enseignement secondaire du 2éme degré

et de la formation prof. - Section francophone du canton de BERNE et ne peut étre reproduit ou communiqué sans son autorisation



100

/0

Y

Pos. 3 a fleur avec pos. 1

Pos. 2 a fleur avec pos. 1

- — 12.5 005
Pos. N° Iden |Dénomination Matiere Dimensions du brut | Qté
1 M19.301 |Plaque de base Acier 1.0122 S235JRG2C+C 70 x 11.8 x 100 1
2 M19.302 |Barrette droite Acier 1.0122 S235JRG2C+C 19.8 x 11.8 x 45 1
3 M19.303 |Barrette gauche Acier 1.0122 S235JRG2C+C 19.8 x 11.8 x 47 1
4 M19.304 |Barrette supérieure Acier 1.0122 S235JRG2C+C 19.6 x 11.8 x 45 1
5 M19.305 |Taquet Acier 1.0718 11SMnPb30+C @25 x 9.8 1
6 ISO 4762 |Vis a 6 pans creux M6x16-8.8 Bossard: BN272 6
7 ISO 2338 | Goupille cylindrique @5h6x20-St Bossard: BN858 6

5 6 7 8

Numéro candidat :

Cotes vertes:

1. Limage rayon + angles

2. Montage a fleur

3. Propreté des alésages

4. Taraudage (équerrage + jauge)
5. Montage conforme au dessin

6. Protocole de contrble

Vue 3D

23.6

& Numéro de candidat/e avec crayon électrique

Caractéristiques Echelle Visa Date
Tolérances générales: Matiére : —
ISO 2768 - MK masse [q1] : 913.86 Dessiné =~ F.MEMBREZ  23.01.2019
Surface 1:1 Validé ~ GR-EXPERT = 13.02.2019
Traitement :

Description de I'examen Ne identification

Examen partiel 2019
Dénomination

Office de I'enseignement secondaire du 2éme
degré et de la formation professionnelle

M19.300

N
% Assemblage A3

Ce dessin est la propriété de I'Office de I'enseignement secondaire du 2eme degré et de la formation professionnelle - Section francophone du canton de BERNE et ne peut étre reproduit ou communiqué sans son autorisation

Section francophone



1 2 4 5
2 /Ra 1.6 (M) 4 /Ra 1.6 (M)
2x P 11* 2x P 5 H7 9" 2x P 11* 2x D5 H7 0%
S T B
3 O \ : : | 2 © !I:L_L_Ii__l__:ill
- ATV T - RN
| | | | | | | |
lané lané
2x 0 6.6 Ra 0.8 2% 1) 6.6* Ra 0.8
COUPE A-A
5x45° [imé 5 lané 5
lané
V/ﬁam * V/Im
I o )
o0 H H
@ gl N . S )
i ~\) - 4 . <
* W J * _
lané /
A /j A /Ra 0.8
15
15
(30)
_ 35 o 45
45
3 /Ral6 ( M )
9.8
2x P 11*
q_’ @/ i | | i /
. I I X -
3 o} L ]__’;_I_: ‘ |
~ \ | ! |
! | |
lané
Ra 0.8
2x D 6.6* 0.5x45°
0.5x45°
47
37 Tableau des tolérances
18 0010 ISO 2768mK Tolérances générales:
- 1 4; 2X @5 H7 o cotes linéaires ISO 2768 - mK
: >0.5..6 | >6..30 |>30...120|>120...400
ol N | i e +0.1 | +0.2 | +0.3 | 0.5
~ N n n 0 cotes angulaires
][ 2 ...10 >10...50 |>50...120 |>120...400
) +1° +30' +20' | +10'
RIar(1)e8 cotes pour rayons %
au. o fi >05.3 | >3..6 | >6..30 |>30..120 \
/x45° lime £02 | 0.5 | +1 | +2

Office de I'enseignement secondaire du 2éme
degré et de la formation professionnelle

7 8

Numéro candidat :

6x M6 6x D5 H7 0% o
ané
W
| |
o | |
— | |
- | |
COUPE A-A
70
- 21 _ 15 o
18.5 R5 lime
oD
A I 2 W 2 S A
* @ N
o
o
— i
1S} ;
O 2
—
* co
! O
I 2 L0
\ 7 N
€ O
LN LN
i
10
-0. 0.4
42.3 03 103
*:Selon normes de l'entreprise f [
CMartg‘cté.ristiques Echelle Visa Date
M:S':ere[g'r]_t_)zz 0 Dessiné  F.MEMBREZ ~ 23.01.2019
Surface - 11 Validé ~ GR-EXPERT = 13.02.2019
Traitement :

Section francophone

Description de I'examen

Examen partiel 2019

Dénomination

Assemblage - Plan de détail

Ne identification

M19.300

A3

Ce dessin est la propriété de I'Office de I'enseignement secondaire du 2éme degré et de la formation professionnelle - Section francophone du canton de BERNE et ne peut étre reproduit ou communiqué sans son autorisation



Examens partiels 2019
Mécanicien - Mécanicienne de production CFC

Outillage

Dénomination

Remarques

Etau pour pergage
Mis a disposition sur la place d'examen

avec possibilité serrage piece ronde

Trusquin avec position zéro réglable
Mis a disposition sur la place d'examen

pour tragage complet

Marteau acier
Mis a disposition sur la place d'examen

Pointeau

Mis a disposition sur la place d'examen

Crayon électrique
Mis a disposition sur la place d’examen

pour inscription n° candidat(e)

Comparateur avec pied magnétique [0.01mm]
Mis a disposition sur la place d'examen

pour ceux qui le désirent

Brosse a limes
Mise a disposition sur la place d'examen

Pierre a huile
Mise a disposition sur la place d'examen

Chasse goupille [94 - @4.5]

Mise a disposition sur la place d'examen

Oo|jo|o|jo|o|jo|o|jo|o|d

Jeu de clef 6 pans male

Mise a disposition sur la place d'examen

Désignation matiére

- Piece 1
- Piece 2
- Piéce 3
-  Piéce 4
-  Piéce 5

: Acier [1.0122 - S235JRG2C+C] 70 x 11.8 x 100
: Acier [1.0122 - S235JRG2C+C] 19.8 x 11.8 x 45
: Acier [1.0122 - S235JRG2C+C] 19.8 x 11.8 x 50
: Acier [1.0122 - S235JRG2C+C] 19.6 x 11.8 x 45
: Acier [1.0718 - 11SMnPb30+C] @25 x 9.8

Informations générales

Il est conseillé de calculer les fréquences de rotation avant I'examen.
- L'employeur participe aux frais d'outillage mis a disposition sur les places d’examens.
- L'outillage mis a disposition sur la place d'examen est contrdlé par le candidat ou la candidate avant

I'examen. Si I'outillage est jugé non conforme ou endommagé, il sera remplacé avant le début de

I'examen.

- Le candidat ou la candidate est libre d'utiliser son propre outillage.

Commission cantonale d'examen
Berne - Section francophone



Examens partiels 2019
Mécanicien - Mécanicienne de production CFC

Liste d’outillages — Assemblage

Outillage de coupe

N° candidat(e)

Dénomination Remarques
Meche a centrer [A2.5 x 8]
Mise a disposition sur la place d’examen
Meche hélicoidale [@5] pour M6

Mise a disposition sur la place d’examen

Meche hélicoidale [J6.6]

Mise a disposition sur la place d’examen

pour noyure [selon normes entreprise]

Méche hélicoidale [@4.8]

Mise a disposition sur la place d’examen

pour avant trou 5H7

Alésoirs hélicoidaux [@4.95] [@4.98] [D5H7]

Mise a disposition sur la place d’examen

Taraud [M6]

Mise a disposition sur la place d’examen

pour trou traversant

Fraise a pivot [@11 pivot &6.6]

Mise a disposition sur la place d’examen

selon normes entreprise

Fraise a angler [90°]
Mise a disposition sur la place d’examen

angler tous les trous [2 grandeurs]

Oo|jo|o|o|o|o|o|o|o

Limes [carrelette, barrette]
Mise a disposition sur la place d’examen

Instruments de controle

Dénomination

pour 3x45°, pour limage d’une surface
plane et pour chanfreiner

Remarques

Pied a coulisse [0 — 150mm)]
Amené par le candidat ou la candidate

Pied a coulisse de profondeur [0 — 150mm]
Mis a disposition sur la place d'examen

Micrométre [0 — 25mm)]
Amené par le candidat ou la candidate

Micrométre de profondeur [25 - 50mm]
Mis a disposition sur la place d'examen

Réglette [150mm]
Amené par le candidat ou la candidate

Equerre biseautée [50 x 75mm]
Mise a disposition sur la place d'examen

Jauge tampon filetée [M6]

Mis a disposition sur la place d'examen

passe / passe pas

Jauge a chanfrein
Mis a disposition sur la place d'examen

controle 5x45° et 10x45°

Jeux de cale-étalon
Mis a disposition sur la place d'examen

contrdle des cotes 8 +0.1 et 13 £0.05

Jauge a rayon [5mm]
Mis a disposition sur la place d'examen

O|o|jo|oyo|jo|jo|jo,o|jo)|o

Jauges tampon
Mis a disposition sur la place d'examen

contréle des cotes @5H7

Commission cantonale d'examen
Berne - Section francophone



Examens partiels 2019

Mécanicien - Mécanicienne de production CFC

Plan d'opération — Assemblage

N° candidat(e)

No

Descriptions des opérations

Outils

Fréquences de
rotation [tr/min]

Commission cantonale d'examen
Section francophone




Examens partiels 2019

Mécanicien - Mécanicienne de production CFC

NO

Descriptions des opérations

Outils

Fréquences de
rotation [tr/min]

Commission cantonale d'examen
Section francophone




Examens partiels 2019

Mécanicien - Mécanicienne de production CFC

Plan d'opération — Assemblage

N° candidat(e)

Z

Descriptions des opérations

Outils

Fréquences de
rotation [tr/min]

1 | Lecture et étude des plans
2 | Contréle des piéces et des fournitures Pied a coulisse
3 |Ebavurer les brutes Lime
4 | Chanfreiner toutes les piéces Lime
5 |Limer 5x45° (piece 2) Lime
6 |Limer 7x45° (piece 3) Lime
7 |Limer rayon 5mm (piéce 1) Lime
8 | Tracer/pointer toutes les pieces Trusquin/pointeau
Piéce 1 :
9 |Centrer Meéche a centrer 800
10 | Percer Meéche @ 5 1900
11 | Angler Meéche a angler 250
12 | Tarauder 6xM6 Taraud M6 600
Piéce 3 :
13 | Centrer Meche a centrer 800
14 | Percer Meéche @ 6.6 1400
15 | Noyer Meéche a pivot B11/6.6 300
16 | Angler Meéche a angler 250
Ensemble :
17 | Assembler pieces 2 & 3 sur piece 1 a fleur avec
respect cote 12.5 +-0.05
18 | Assembler piece 4 sur piéce 1 (monté avec piece
5 et ajustage cote de 8 et parallélisme 0.05)
19 | Percer Meéche @ 5.8 1600
20 | Angler Meche a angler 250
21 |Aléser 6x5H7 Alésoir 5H7 900
22 | Démonter
23 | Angler les alésages Meéche a angler 250

24 | Nettoyer

25 | Remonter

26 | Contréler

27 | Finaliser protocole de contréle

Commission cantonale d'examen
Section francophone




Examens partiels 2019
Mécanicien - Mécanicienne de production CFC

Protocole de contréle — Assemblage N° candidat(e)

Résultats Instruments de

Dimensions nominales Dimensions mesurées A
Bon / Rebut | contrble

Assemblage

Largeur 8 +0.2 /-0.1

Piéce 1

Position 21

Piéce 2

Entraxe 15

Position 14.8

Profondeur 6.4

Piéce 3

Diamétre 2x 5H7

Entraxe 37

Piéce 4

Position 10

Date Visa

Commission cantonale d'examen 1-1
Section francophone -




Examens partiels 2019
Mécanicien - Mécanicienne de production CFC

N° candidat-e

Feuille d'évaluation - Assemblage

Les experts lors de la correction

Date @ .o

Expert 1: .

Expert 2 : .o

Calcul des points de larubrique d'Assemblage
Points obtenus Pondérations Points pondérés

1. Connaissances Professionnelles Globales X 1 =
2. Plan d'opération X 1 =
3. Résultat et Efficience X 4 =

Total des points pondérés

Pénalité ou bonus d'aspect [ +40 points ]

Total des points pour la rubrique Assemblage

Commission cantonale d'examen
Section francophone



Connaissances Professionnelles Globales [CPG]

& Eléments d'évaluation pris en compte (10 Pts maximum par élément)

Fautes |égéres de 6 & 7 Pts

Fautes graves de 0 a5Pts X

N

&(

Travail effectué selon les attentes : 8 Pts

& Points particuliérement positifs : 9 4 10 Pts

Justification des évaluation différentes de 8 Pts

Méthode de travail

X |Interpréte correctement les documents

X |Gestion de temps

X |Méthodologie de travail

X |Emploie correctement les moyens de production [machine]

X |Emploie correctement les outils de coupe

Emploie correctement les instruments de contrdle et de
mesure

Sécurité au travail

X |Utilise les protections adaptées aux travaux confiés

X |Travail avec une place ordonnée

Autonomie (commence a 10pts)

X |Ne demande que si nécessaire

X |Ne s'informe qu'auprés de I'expert

<~ Total des points par colonne

<= Total des points de I'évaluation CPG

L'expert sur place pendant I'examen

Signature : ...,

Remarques :




Plan d'opération [PO]

Fautes légeéres 2| FE Travail effectué selon les attentes
Fautes graves 2 & Points particulierement positifs
Vide X
Rubriques évaluées Ol 1] 2] 3] 4 Pondérations Points pondérés
X | Méthodologie de travail X 12 =
Remarques :
X | Cohérence des moyens de fabrication et de controle X 8 =
Remarques :
X | Terminologie X 5 =
Remarques :

Total des points pondérés =

Remarques :




Résultat et Efficience

& Nombre de cotes contrdlées par rubrique
| Points de pénalité 2 & Pénalités attribuées
- Remarques
| Type | Référence Cote

Cotes Rouges 36 < Total cotes rouges
1 [Largeur Assemblage 8+0.2/-0.1 9
2 |Parallélisme Assemblage 0.05 9
3 [Position Piece 1 81.5 +0.1 9
4 |Diametre Piece 3 5H7 9

Cotes Bleues 32 < Total cotes bleues
1 |Largeur Assemblage 12.5 +0.05 4
2 |Position Piece 1 21 4
3 |Position Piece 1 18 4
4 |Position Piéce 2 14.8 4
5 |Entraxe Piéce 2 35 4
6 |Entraxe Piéce 3 18 4
7 |Position Piéce 4 5 4
8 |Profondeur Piéce 3 6.4 4

Cotes Vertes 32 < Total cotes vertes
1 |Limage rayon + angles 0-4
2 [Montage a fleur 0-4
3 |Propreté des alésages 0-4
4 |[Taraudage (équerrage + dimension) 0-4
5 |Conforme au dessin 0-8
6 |Protocole de controle 0-8

Total des points disponibles = 100 <= Total des points de pénalité
<~ Total des points obtenus

Remarques :




